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modifiche tecniche e funzionali
contenute nel presente manuale.

MIO7PYRU-rev.00/2017

Revisione

Revision

GIOVENZANA INTERNATIONAL
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GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

PREMESSA

Questo manuale contiene tutte le istruzioni
Nnecessarie per una corretta posa e messa in
servizio della linea di alimentazione serie
TR85H7PVWV (profilo “H” scatolato).

Le operazioni contenute in questo manuale
devono essere eseguite da personale
specializzato e qualificato.
Necessaria:

* conoscenza di norme generali circa la sicurezza
* conoscenza di norme circa prevenzione infortuni
= conoscenza di norme circa installazioni elettriche
* competenza nell’ usare attrezzature elettriche

L’ installatore ha I’ obbligo di seguire queste
istruzioni in Mmodo da assicurare un funzionamento
duraturo e costante nel tempo come pure
garantire sicurezza nell’ utilizzare questo
prodotto.

La non osservazione di queste istruzioni pud
comportare seri danni sia all’ apparecchiatura
stessa, sia all’ operatore.

INn caso diinstallazioni straordinarie e/o che
richiedono una diversa configurazione non
presente in questo manuale si prega di rivolgersi
immediatamente al supporto tecnico
GIOVENZANA INTERNATIONL B.V.

Qualsiasi disegno o documento addizionale

specifico contenuto nel componente fornito
prende priorita su guesto manuale.

MIO7PYRU - rev.00/2017

INTRODUCTION

This manual contains all the necessary instructions
for the correct installation and commissioning of
the TRB85H7PVWV series busbar system.

(“H” honeycomb profile)

The operations described in this manual must be
performed by fully qualified and specialized
personnel.
Requisites:
= knowledge of general safety regulations
*knowledge of accident prevention regulations
*knowledge of electrical installation standards
=*skilled in the use of electrical tools and equipment

The installer is required to follow these instructions
in order to ensure both long-term reliable
functioning and safety in using this product.

Non-observance of these instructions may result in
both operator injury and/ severe damage to the
eqguipment.

In the event case of special installations and/or
those that require a different configuration not
present in this manual, please contact
GIOVENZANA INTERNATIONAL B.V. technical
support.

Any additional drawing or document provided with
the supplied component takes priority over this
manual.

BCTYIIJIEHUE

JlaHHoe noco6ue BKJIOYaeT B ce6s1 Bce He0O6X04UMble HHCTPYKLUU
10 YCTAaHOBKE U NOJAK/IIOYEHUIO JIMHUY IUTAaHUA CEPUHU
TR85H7PWV.

(lUMHONIPOBOJ C IBOMHBIM KOPIYCOM).

Bce gelicTBUd, onKMCcaHHbIE B JaHHOM IIOCOGUM, JAOKHBI OBITh
BBINOJIHEHBI CITEMAJU3UPOBAHHBIM U KBAJTUQHUIUPOBAHHBIM
MEepPCOHAJIOM.

TpebytoTcs:

=0611Me 3HAaHUSI HOPM 6€e30MacHOCTH

=06111e 3HAHUsI 110 NPEOTBPALeHHI0 TPABMOOTACHBIX CUTYaLUi
=3HaHHE HOPM II0 YCTAaHOBKE 3JIEKTPUYECKOTO 060pY/J0BAHUS
"KOMIETEHTHOCTb B UCMOJIb30BAHUU 3JIEKTPUUECKOT0
060pyi0BaHUs

MOHTaXXHUK 06513aH CJ1eIoBaThb HHCTPYKIUAM JJ/1s1 06ecrieueHust
JLOJITOBEYHOU U CTaGUJIbHOU paboThl IMHUU U FapaHTUU
6€30MacHOCTH B UCIIOJIb30BAaHUM JAHHOI'O U3/ e/IUsA.

HeBHuMaTenbHOE HU3y4yeHue I/IHCprKU,I/Iﬁ MOXKeT NPUBECTHU K
Cepbe3HbIM IOBPEXAEHUAM o6opya03a1—1uﬂ " TpaBMaM
06CJ'Iy)KI/IBa}OLLleI‘O nepcoHasjia.

B ciyyae HE06X0MMOCTH JIOIOJHUTEBHbBIX YCTAHOBOK W,/ WU
W3MeHEeHUs KOHPUrypauuu, He IPUCYTCTBYIOIIUX B JAHHOM
MoCo6HH, Clae/lyeT He3aMeJIUTENbHO 06PaTUTBCS K CIyK6e
Texuuueckoit [logaepxkku GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

JIr060ii YepTeX WU JOTOJHUTENbHBIM YTOYHEHHBINA JJOKYMEHT,
Npel0CTaBJIeHHbIH BMECTE C U3/leJINEM, UMEET IPUOPUTET HA/L
JaHHbBIM IOCOOUEM.



DATI DI IDENTIFICAZIONE
DEL PRODOTTO

Il profilo esterno & marchiato in maniera indelebile
e fornisce le seguenti informazioni:

@ Certificazione: C @

Posizionamento conduttore di terra:

-
—

(la linea continua nera abbinata al simbolo di terra indica
chiaramente |la posizione del conduttore di terra)

@ Provenienza: MADE IN ITALY
@ Produttore: GIOVENZANA Int.
@ Data di produzione: giorno/mese,/anno

@ Serie: TR85H7PW

* Colore esterno barra: stcandard bianco
(su richiesta colori personalizzati)

]
|
J

PRODUCT IDENTIFICATION
DATA

The busbar rail is indelibly marked on the outside
and provides the following information:

@ Cer‘tiﬁcation:@ @

Positioning of earth conductor:

-
—

(the continuous black line combined with the earth symbol
clearly indicates the position of the earth conductor)

@ Place of origin: MADE IN ITALY
@ Manufacturer: GIOVENZANA INnt.
@ Date of manufacture: day/month/yeanr

@ Series: TR85H7PW

= External rail colour: standard white
(personalized colours upon request)

=

WJEHTUPUKALIMOHHBIE JAHHBIE
NPOAYKLIMU

BHeIHUH Npodu/ib NOMeYeH HECMbIBAEMbIMU HAZIIUCAMU U
IpPeJOCTaBJSIET CAeAYIOLYI0 HHGOPMALHIO:

@ Ceptudukar: C é

3azeMJieHUE:

=
—

(‘{epﬂaﬂ JIMHHUA COBMECTHO C CUMBOJIOM 3a3eMJIeHUA YKa3bIBaeT Ha
pacnoJioKeHus 3a3eMJIAILIEro HpOBOAHPIKa]

@ Ctpana-usroroBurtenn: CAEJ/JIAHO B UTAJIUU
@ [IpousBoautens: GIOVENZANA INnt.
@ JlaTa U3roTtoBJieHUs: AeHb/ Mecsil,/ TOJ
@ Cepusi: TRBSH7PW

= [IBeT KOpIyca IHHONPOBOAA: CTAaHAAPT- XKeThIN
(Apyrue 1BeTa Ha 3aKas)

® ®

NC
D

E

i i

L —
ce <+

MADE IN ITALY

GIOVENZANA

ImE.

| | \
TR8SH7ZP

DDAMM/YYYY

!L..:'Jl‘:..:']l‘:.
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GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

DESCRIZIONE PRODOTTO

La linea di alimentazione isolata TR85H7PVWV & un
sistema moderno e antinfortunistico per la
trasmissione di energia per vari tipi di utenze
mobili: gru, carriponte, paranchi, sistemi a nastro..
La linea & costituita da un involucro in PVC
scatolato “H” ossia realizzato con doppia camenra
che ne conferisce una maggiore rigidezza rispetto
un profilo estruso pieno.

La misura standard delle barre & di 3 e 4 metni.
Ogni conduttore di ciascuna barra viene giuntato
al suo corrispettivo della barra adiacente tramite
appositi morsetti in modo da garantire una
connessione elettrica sicura ed affidabile.
Ogni barra & collegabile I’ una all’ altra mediante
placche di congiunzione e sostenuta mediante
supporti e a seconda della tipologia di linea, sara
composta da una alimentazione di testa oppure
un’ alimentazione intermedia sulla linea e infine da
un tappo (due se tipologia con alimentazione
intermedia) di chiusura linea.

La trasmissione elettrica & affidata ad uno o pid
carrelli completamente isolati che scorrendo all’
interno della barra non lasciano esposte parti
elettriche in tensione. La conducibilita elettrica &
garantita da spazzole in metal-grafite che
assicurano prestazioni, minime cadute di tensione
e affidabilita di servizio nel tempo. Inoltre i carrelli
sSOoNo prowvisti di ruote per cui scorrono senza
attrito all’ interno del profilo e predisposti per
accogliere un supporto/staffa di traino che
collegato all’ utenza mobile permette di trascinare
il carrello parallelamente ad essa.

Per I'installazione all’ aperto o in zone
particolarmente polverose, la barra € predisposta
per |’ applicazione di una guarnizione in gomma che
ne aumenta il grado di protezione.
Giovenzana Int. realizza perfino la versione
TR85H7PVWV pud accogliere fino a n® 7 conduttori
combinando anche diverse connessioni in parallelo
per aumentarne la portata.

MIO7PYRU - rev.00/2017

PRODUCT DESCRIPTION

The TRB85H7PVWV insulated busbar line is a modern
and safe system for energy transmission on
various types of mobile equipment: cranes,

gantries, hoists, conveyor belt systems, etc.

The line consists of a PVC casing made with an “H”

honeycomb profile, i.e. made with a double wall that

gives greater stiffness with respect to a solid
extruded profile.

The standard rail lengths are 3 and 4 metres.
Every conductor of each rail is joined to its
equivalent on the adjacent rail via specially provided
terminal clips to ensure a secure and reliable
electrical connection.

Each rail can be connected to another using joint
plates and is supported by hangers, while the line,
according to type, will have a head feed or an in-line
feed along the line and an end cap (two for the in-
line feed type) for line termination.

The transmission of electricity is provided by one
or more fully insulated trolleys that run inside the
bar and without leaving any live parts exposed.
Electrical conductivity is guaranteed by metal-
graphite shoes, which ensure good performance,
minimal voltage drops and long service life
reliability. In addition, the trolleys are equipped with
wheels, allowing them to run friction-free inside the
rail, and designed to engage a tow
support/bracket, which, connected to the mobile
load, allows towing the trolley parallel to it.

For installation outdoors or in particularly dusty
areas, the rail is designed to accept a rubber
sealing strip that increases the level of protection.
Giovenzana Int. even produces the TR85H7PW
version, which can accept up to seven conductors,
also combining several connections in parallel to
increase capacity.

=

e

ONUCAHME NMPOAYKLIUH

JluHUA TpoJUIeHHBIX WHHONPOoBoAoB TR85H7PW — 3To
coBpeMeHHas U 6e30macHasi cCcTeMa NepeJjlayy 3J1eKTPO3HEPTUU
JUIs1 pa3/IMYHbIX TUIIOB 060pYyA0BaHuUsl, TAKUX KaK: TaJH,
MOCTOBbI€ KpaHbl, JIEHTOUHbIE U Ile[IHble KOHBelepbl U T.A.
JluHua npepacTaBJsieT co6oi ABoKHON Kopnyc us [1BX, uto
npuAaeT et 60JIbIIYIO0 XECTKOCTb B CPaBHEHUU C KOPIyCOM
06bIYHOTO MIMHONPOBOAA. CTaHAApTHasA AJMHa ceKui 3 u &4
MeTpa.

[IpoBOHUKHY Ha KaXA0H CEKI{UU COOTBETCTBEHHO
MOACOeAUHAIOTCS APYT K APYTY C MOMOIIbIO CllelHaJlbHbIX
CTBIKOBOYHBIX 322KUMOB, YTOOBI 06€CIeYUTh 6H€30MacHOe U
Ha/JleXKHOe 3JIeKTpUYecKoe CoeJJUHEeHMUe.

CeKLUM LIMHONPOBO/JA NOACOEAUHAIOTCA JPYT K APYT C HOMOILbIO
COeJMHUTEJIbHbIX My}T U NOAJep>KUBAOTCS Ha KPOHIITeHHax, B
3aBUCHMOCTH OT THUIA JIMHUM, IIMHONPOBOJ, COCTOUT ellje U3
KOHLI€BOT'0 MJIM JIMHEHHOTO NOABOAA MUTAHUS U 3aTrJyLIKH,
3aMblKalollel JJMHUIO ([jBe 3arJIyIIKH C JUHEHHBIM N0JBOJOM
NUTaHUA).

[lepeaaya 3/1eKTPO3HEPrUH OCYLIECTBJISETCSA NOCPEACTBOM O HOTO
WK 60oJiee TMOJIHOCTbI0O U30JIMPOBaHHBIX TOKOChEMHUKOB, KOTOpbIe
Nepe/BUTalOTCs BHYTPH IIMHONPOBOJA, HE OCTABJISASA OTOJIEHHBIMU
TOKONPOBOJALINE YACTH.

JJIeKTPONPOBOAHOCTb O6GecrnedynBaeTCss MeTa/IOrpadUTHBIMU
LleTKaMH, KOTOpble rapaHTHUPYIOT MPOU3BOJUTENbHOCTD,
MHHHMMaJbHble Nepenajibl HanpsHKeHUs: ¥ Hale)KHOCTb PaboThl Ha
MPOTSHKEHUH AJUTEIBHOTO BpeMeHU. KpoMe TOro TOKOChbeMHUKU
CHabKeHbI POJIMKaMHU, 6Jlarojapsi 4eMy nepeiBUraloTCsi BHyTPU
LIMHONIPOBOAA 6e3 TpeHUs1. OHU NpeJHa3HAYEHBI A
MoJicoeINHEHNST OYKCUPHOU OMOPHI, B CBOIO O4Yepe/lb
MPUKpeINJeHHOH Ha NepeBMKHOM MeXaHHU3Me, KOTopast
M03BOJISIET IlepeMellaTh TOKOCheMHHUK NapasljieJJbHO CAMOMY
MeXaHHU3MYy.

[ yCTaHOBKM JIMHUHY Ha OTKPBITOM BO3/[yXe UJIK B 0060
NBUIBHBIX TOMELIEeHUsX, LIMHONPOBO/, OCHALIlEH BbIeMKaMHU /IJIs
PE3MHOBOM YIJIOTHUTENbHON JIEHTBI, KOTOPasi NOBBIIIAET CTENEeHb
3alIUTHI.

Giovenzana International Takxe peaiusyeT BEPCUIO
TR85H7FPVV, B KOTOpOi M0XHO IPOBECTH A0 7/
MPOBOJHUKOB, KOMOUHUPYS pa3Hble BU/bI MOAKII0OYEHHUS JJ1s1
yBeJINYeHUsT MOIHOCTH.
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LEGENDA SIMBOLI UTILIZZATI SYMBOLS LEGEND JIETEHJA UCIIOJIb3YEMbIX CHMBOJIOB
Qui rappresentati i vari simboli che troverete in The various symbols used in this manual to indicate Huxe npesacTaBiieHbl pa3iMyHble CUMBOJIbI, UCII0JIb3yeMble B
guesto manuale usati per indicare un’ operazione operations of major importance regarding the JlaHHOM N0COGUH, J1s1 YKa3aHUSl Ha OYeHb BaXKHbIe ONEpaLUu,
di estrema importanza ai fini di sicurezza dell’ safety of the operator and line components are Heo6XoAuMble JJis 6e30MaCHOCTU COTPYAHUKOB U KOMIIOHEHTOB
operatore e dei componenti stessi della linea. listed here. JIUHUM.

OnacHOCTBh MOpaKeHUud

Voltage hazard
3JIEKTPU4YE€CKHM TOKOM

Pericolo di folgorazione

Leggere attentamente Read carefully YuTaTh BHUMATE/IBHO

Pericolo generale General hazard OnacHOCTh

Messa a terra Protective earth 3a3zemMmJjieHUE

- B> @ P>
- B> @ P>
- > @ P

Ricontrollo e conferma Check and confirm IIpoBepKa U noATBEpKAEeHUE




GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

DISPOSIZIONE
CONDUTTORI DI RAME

Le immagini mostrano la disposizione dei
conduttonri.

ATTENZIONE:

=

]
A Il conduttore di terra &
contrassegnato dalla
linea continua nera e dal
simbolo di terra.

A titolo preferenziale si attribuisce la posizione del
conduttore di neutro nel vano alto della barra

ARRANGEMENT OF THE
COPPER CONDUCTORS

The pictures shows the position of the
conductors

WARNING:

=4

]
A The earth conductor is

marked by a continuous
black line and the earth

symbol.

The position of the neutral conductor is preferably
assigned to the upper slot of the rail.

V::D

3 \‘hna\mm[ﬁ] |—E5 {
© |

-
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PACIIOJIO2KEHUE MEJHBIX TPOBOJIHUKOB

Ha H306pa>{<e1—1uﬂx YKa3aHO pacroJioXXeHrue MeJHbIX
IMPOBOJHHUKOB

BHUMAHME:

-
|
A 3azeMJIAIOIMIA TPOBOAHUK
OTMeYeH YepHOU JIMHUEHN U
CHMBOJIOM 3a3eMJIeHUs

HeNTPasbl. ool (oot i) oo eiiiie poenaveima eI B
BEepXHEM IIPOEMe KOpIlyca LIMHONPOBO/AA.



CARATTERISTICHE TECNICHE: TECHNICAL SPECIFICATIONS: TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW:

Tabella peso (barra completa di conduttornri) 100 A 1680 A

Busbar rail weight table (complete with conductors) SO0 A [*) 320 A [*)
Tabnuua onpeaeneHus Beca WnHonposoaa (c NpoBogHMKOM)

* N° CONDUTTORI
* CONDUCTORS NO. 7 1.80kg/m 2.20kg/m 2.95kg/m

= Ne MPOBOJHWNKOB

(+50g])

] Esercizio Stoccaggio
Temperatura ambiente . Operating Storage
Ambient temperature ‘ Pabouan XpaHeHus
Temnepatypa oKkpy»atowuem cpeap! . 30°C .. +55°C 130°C ..+70°C

(*) The 200 A and the 320 A are obtained by parallel configuration, so only for 4 poles.



GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

SICUREZZA

Durante le operazioni di installazione o di
manutenzione della linea occorre assicurarsi di:

Operare in assenza di
tensione sulla linea e
assicurarsi che in nessun
caso possa essere,
anche accidentalmente,
messa in tensione.

A\

= staff composto da almeno due persone.
= attenersi al piano di sicurezza sul lavoro.

=" indossare o utilizzare i dispositivi individuali di
protezione previsti dalle norme vigenti.

» utilizzare attrezzature di sollevamento (scale,
ponteggi, piattaforme elevatrici..) omologate e
rispondenti alle norme vigenti prevenendo
situazioni di pericolo durante la movimentazione.

= prevedere tutti gli equipaggiamenti di sicurezza
in caso diinstallazione ad altezze elevate.

= allontanare le persone estranee all’ installazione
della linea.

MIO7PYRU - rev.00/2017

SAFETY

Ensure the following during line installation or
maintenance operations:

Work with power
disconnected
from the line and ensure
that under no
circumstances can the
line be powered up, even
accidentally.

A\

* team composed of at least two people.
* keep to the safety at work regulations.

* wear/use the personal protective equipment
provided for by current regulations.

* use type-approved lifting equipment (ladders,

scaffolding, lifting platforms, etc.) in conformity
with current regulations, and avoid hazardous

situations when handling.

= provide safety equipment in the case of
installation at large heights.

= keep persons not involved in line installation away
from work area.

—

BE3OIIACHOCTb

Bo BpeMs YCTAaHOBKHU UJIM TEXHUYECKOTO 0OCAYKUBAHUS JTUHUU
He06X0UMO Y6eJUThCS B CJE[YIOLIEM:

Pa6oraTh 6e3 HanpsAKeHUA
Y6eauThCA, YTO HaNpsKEeHU e
OTKJIIOYEHO U He MOXKeT ObITh

CJIy4YailHO BKJIIOYEHO.

A\

" HaJu4yue 6pura,qb1 U3 MUHUMYM /[JIBYX YeJIOBEK.
" IpHUAEP>XUBATHCA IPaBUJI 6€e30MacHOCTH BO BpeMsA pa60TbI.

" 1CN0J1b30BaTh GOPMY U CPeSCTBA UHAUBHUAYAIbHOH 3alUTHI,
HpeyCMOTPEHHbIE JeHCTBYIOIMMH HOPMaMHU.

" HCI0JIb30BaTh YTBEPXK/EHHOE U COOTBETCTBYIOLIEe
JIeCTBYIOLIMM HOpMaM 060py/JoBaHUe JJIsl MoAbeMa (JIECTHHUIbI,
Jieca, o/ybeMHble MJIaTGOPMBI..), BO U36eKaHHe ONaCHBIX
CUTYallUil BO BpeMsl Mepe/IBUKEHHUS .

" IOATrOTOBUTH BCE HeO6XOAHMO€‘ AJId CTPAaXOBKH, B Cjly4yae
npoBeAeHUdA paGOT Ha 3HAYUTEeJIbHOU BbICOTE.

= YBeCcTH MMOCTOPOHHUX U3 30HbI YCTAHOBKH JINHUH.

10



CONDIZIONI DI GARANZIA

= | a durata standard del periodo di garanzia per i prodotti
Giovenzana International B.V. & di due anni. La condizione di
garanzia & di tipo carry-in, cioé presso Giovenzana
International B.V.

= Durante il periodo di garanzia, il Controllo Qualita della
Giovenzana International B.V. riparera eventuali guasti che
risultino da difetti di fabbricazione o di materiali. Se il
Controllo Qualita della Giovenzana International B.V. ritiene
impossibile porre rimedio alle suddette mancanze,
sostituira i componenti che, a suo giudizio, hanno la
medesima funzione delle apparecchiature da sostituire, in
tal caso la proprieta dei componenti sostituiti sara di
Giovenzana International B.V.

= L a garanzia & limitata alla riparazione o alla sostituzione
delle parti. Il Controllo Qualita della Giovenzana International
B.V. non & in alcun caso responsabile per ulterionri
mancanze o difetti.

* | e spese di riparazione e/0 sostituzione dei prodotti in
garanzia sono a carico della societa Giovenzana
International B.V. mentre le spese di trasporto sono a
carico del cliente.

= || Cliente deve far pervenire al Controllo Qualita della
Giovenzana International B.V. il prodotto con allegato una
spiegazione dettagliata del problema.

= | ’obbligo di garanzia decade se:

1) il Cliente modifica o ripara il prodotto oppure
lo fa modificare o riparare da persone non
autorizzate.

2) il Cliente utilizza il prodotto per scopi diversi

da quelli normalmente previsti /0 lo espone a
condizioni diverse da quelle di normale utilizzo.
3) Il Cliente utilizza o mantiene quanto fornito in
modo sbagliato, negligente o improprio.
4) L’etichetta Guarantee seal & stata rimossa,
danneggiata o manomessa.

= | ’obbligo di garanzia di Giovenzana International B.V. non &
applicabile:
1) ai materiali non forniti da Giovenzana
International B.V.
2) seidifetti sono il risultato della normale usura.
3) seidifetti risultano da cause esterne, quali
fuoco o acqua, fulmini, sinistri, azioni Moleste,
terremoti o guerra.
4) se risulta chiaro che non esiste alcun diritto di
garanzia, tutte le eventuali spese di analisi
tecnica, riparazione o sostituzione saranno a
carico del cliente.

MIO7PYRU - rev.00/2017

WARRANTY CONDITIONS

= The standard duration of the warranty period for
Giovenzana International B.V. products is two years. The
warranty is of the carry-in type, i.e. provided at Giovenzana
International B.V. premises.

= During the warranty period, Giovenzana International B.V.
Quality Control shall repair all faults arising from
manufacturing or material defects. If Giovenzana
International B.V. Quality Control deems that the
aforementioned faults cannot be repaired, it will replace
components with those it considers to have the same
function as the equipment to be replaced; in this case, the
replaced components will be the property of Giovenzana
International B.V.

= \Warranty is limited to the repair or substitution of parts.

Giovenzana International B.V. Quality Control is not in any
way responsible for further faults or defects.

= The costs of repair and/or replacement of products under
warranty are borne by Giovenzana International B.V. while
shipping costs are at the customenr’s expense.

= The Customer must deliver the product to Giovenzana
International B.V. Quality Control, together with a detailed
description of the problem.

= The warranty is no longer valid if:

1) the Customer modifies or repairs the product
or has it modified or repaired by unauthorized
persons.

2) the Customer uses the product for purposes
other than those normally envisaged and/or
exposes it to conditions other than those of
normal use.

3) the Customer uses or keeps what has been
supplied in a wrong, negligent or impropenr
manner.

4) the Guarantee seal has been removed,
damaged or tampered with.

= The Giovenzana International B.V. warranty is not
applicable:

1) to materials not supplied by Giovenzana
International B.V.

2) ifthe defects derive from normal wear.

3) ifthe defects derive from external causes,
such as fire or watenr, lightning, accidents,
vandalism, earthquakes or war.

4) ifitis clear that of no warranty rights exist, all
expenses for technical analysis, repair or
replacement shall be at the customer’s
expense.

YC/10BUA TAPAHTUH

= CTaHJapTHas NPOLOJ/LKUTENbHOCTh FApaHTUHHOr0 CPOKa AJIs1 NPOAYKLIUU
Giovenzana International B.V. cocraBaser aBa roga. [apaHTus
THNa “carry-in”, T.e. Ha 3aBoJle Giovenzana International B.V.

= B TeyeHue rapaHTUHHOrO cpoka, othes “KoHTposb Kauecra”
Giovenzana International B.V. BbIIOJHUT PEMOHT JII06bIX
HeUCHPaBHOCTEeH, KOTOpHIe SIB/AIOTCA pe3yJbTaToM AedekTa GabpUKU WU
MaTepuasa. B ciydae ecium otzaen “Kontposp KauectBa” pewur, 4To
HeUCIPABHOCTH He MOTYT GbITh YCTPaHeHbl, HeUCIIpaBHble KOMIIOHEHThI
O6yAyT 3aMeHeHbl Ha N0J06HO0e UM. B TakoM ciyyae 3aMeHeHHbIe
KOMIIOHEHTHI 6y1yT cO6CTBEHHOCThIO Giovenzana International
B.V.

= [apaHTHs OrpaHUYMBAETCS PEMOHTOM W/ UM 3aMeHoi AeTaneit. OTaen
“KonTtposb KauectBa” Giovenzana International B.V. Hu B KoeM
c/lydae He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a NOCJIeAY0lMe He0CTAYH UK
nedeKThl.

= Pacxo/ibl Ha PeMOHT U,/ UM 3aMeHy U3JeJIuH 110 rapaHTUH GepeT Ha cebs
Giovenzana International B.V., B To BpeMsl Kak TPaHCIOPTHbIE
pacxofbl 6yAyT 3a CYeT KJIUEHTa.

= K/IneHTy HE06X04MMO JJOCTaBUTh U3zenue B otjen “KoHTposb
KauectBa” Giovenzana International B.V. ¢ noApo6HbIM
ONKCAaHHEM NPOGJIEMBI.

= [apaHTHs GoJIblle He JEHCTBYET B CIy4Yae eCyIu:

1) KuiueHT MogubHULUPOBaI UK PEMOHTUPOBAJ U3/eJIUE U 3TO ObLIO
C/leJIaHO HEeYNOJTHOMOYEHHBIMU JIUIAMH .

2) KiueHT UCHoJb3yeT U3J/ere He 10 Ha3HAYeHUI0 U/ WU
3KCIUIYaTUPYET €ro B YCJIOBHUSAX, OTIMYAIOIUXCS OT HOPMBI.

3) KiueHT ucnosib3yeT WK XPaHUT NPUOGPETEHHbIE U3/eHUs
HeNMpaBUJIbHBIM, HEOPEXHbIM UK HEMOAXOAAIIUM 06pa3oM.

4) TapaHTUIHBIN 3HAK GbLI yAaJIeH, IOBPEX/EH WU MO//Ie/IaH.

= lapanTHs Giovenzana International B.V. He pacnpocTpaHsieTcs:

1) Ha MaTepuasbl He NpuHaAIexawue Giovenzana International
B.V.

2) ecnu JedeKT BbI3BaH eCTeCTBEHHbIM H3HOCOM.

3) ecnu gedeKT BbI3BaH BHeMIHUMU GaKTOpaMu, TAKUMHU KaK: OTOHb,
BOJa, MOJIHUM, HeCcYacCTHble C/ly4aH, BaHAA/INU3M, 3eMJIeTPSCEHUs UIH
BOWHA.

4) ecau onpejie/IeHHO SICHO, YUTO NIpaBa Ha rapaHTHIO HeT. B TakoM
c/lyyae BCe Pacxo/ibl Ha TEXHUYECKUe aHa/IU3bl, PEMOHT U 3aMeHy
6epeT Ha ce6s1 KIUEHT.
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[IpuMep yCTaHOBKH JINHUM C JUCTAHIIUEN MEXAY KPEIMJIEHUIMU B
1 .00 meTtpa ( 4 kpenJieHUs Ha CEKIHI0)

INSTALLAZIONE
Line example with distance between supports of
1.00 metres (No. 4 supports per busbar rail)

Linea esempio con distanza tra i supporti di
1.00 metri (Nn° 4 supporti per barra)
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FISSAGGIO MENSOLE

* Dis. 1: Preparare le staffe
supporti della linea ad intervalli
regolari come esposto nel
disegno.

Si raccomanda di
montare la staffa iniziale
a 50 cm dall’ estremita
della linea per supporti

passo 1.00 m in modo
che le sospensioni poi si
trovino sempre
sufficientemente vicino
alle giunzioni per un
adeguato sostegno.
Vedi illustrativo pag. 12

» Dis.2 : Forare, se non gia
previsto, il supporto con punta
g9 mm.

* Dis.3 : Sebbene il supporto di
traino del carrello ammette
eventuali dislivelli della linea in
senso verticale ma anche in
senso laterale (imperfetto
parallelismo) entro qualche
centimetro, & bene comunque
curare e verificare I’ alineamento
dei supporti.

Volutamente in disegno il terzo
supporto da sinistra & stato
indicato errato per far meglio
intendere come rispettare I’
allineamento.

L’ alineamento verticale pud
essere perfezionato grazie alle
sospensioni che permettono di
correggere eventuali dislivelli fino
ad un massimo di qualche
centimetro semplicemente
regolando il controdado.
Vedipag. 15.

BRACKET FIXING

* Dwg. 1: Prepare the line
support brackets at regular
intervals as indicated in the
drawing.

It is recommended to
install the first bracket
50 cm from the line end
for supports spaced
every 1.00 m so that the
hangers are always
located sufficiently close
to the joints to provide
adequate support.
See illustration on page
12

* Dwg. 2 : If not already provided,
drill a hole in the bracket with a
9 mm drill.

* Dwg. 3 : Although the trolley
towing arm allows possible
vertical as well as sideways
(imperfect parallelism) variations
inthe line of a few centimetres, it
is still recommended to pay
attention to and check the
alignment of supports.

The third from left bracket has be
purposely offset to better
understand how to respect
alignment.

Vertical alignment can be
improved via the hangers, which
allow correcting possible
differences in height of up to a few
centimetres by simply adjusting
the check nut.

See page 15.

9.

KPEIJIEHUE KPOHIITEHHOB

= Puc.1 : PacnosioxkuThb onopHble
KPOHIUTeHHb] IMHUU Ha PABHOM PacCTOSIHUH,
KaK YKa3aHO Ha PUCYHKe.

PekomeHJyeTcs 3aKpeNnUTh
KpaiiH¥e KPOHIUTEeHHbI HAa
paccrossauu SO cM 0T KOHIA
JINHMH (/151 KPOHIITEHHOB C
maroM B 1.00 M), 4T06BI
NMoJBeCHbIEe CKOObI HAXOAU/IHUCh
6JIM3KO0 K COeJMHUTE/IbHbIM
My¢dTaM AJisl COOTBETCTBYIOLEH
NOAAEPKKH.
CMoOTpHUTE PUCYHOK Ha cTp.12

= Puc.2: Eciv He npeaycMoOTpeHO,
POCBEPJIUTD ONOPHbIE KPOHLITEHHBI
CBEpJIOM AuaMeTpoM SMM.

= Puc.3: HecMmoTpsi Ha TO, 4TO B ci1y4yae ¢
GYKCUPHOU 0NOPOH ZI0NyCTUMbI BOSMOXXHBIE
HEpPOBHOCTH JIMHUM IO BEPTUKAIU U
TFOPU30HTAJIU B IIpejieiaX HeCKOJIbKHX
CaHTUMETPOB (HECOBepLIEHHbIH
napaJsiienysM), B Il060M ciyyae HE06X04UMO
c/leJlaTh U IPOBEPUTDH BbIpaBHHUBaHUE
KPOHILUTENHOB.

Ha pucyHke TpeTuil KpOHIUTEHH cJieBa GbLI
YMBIIIJIEHHO PacloyloKeH HelPaBUJIbHO,
YTOO6BI JIy4llle IOHATb Kak paboTaeT
BbIpaBHUBaHHUeE.

BepTukaibHOe BbIpaBHUBaHHE MOXKHO
[0JIOTHAThb 6/1arofapsi MOJBECHBIM CKO6aM,
KOTOpble N03BOJISIIOT KOPPEKTUPOBATh
OTKJIOHEHUS B IIpeJie/iaX HeCKOJIbKHX
CaHTUMETPOB, BCEro JIMIIb Peryjaupys
KOHTprauky.

CMoTpu Ha cTp. 15

13
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FISSAGGIO MENSOLE

Se I’ impianto non & dotato di
supporti gia predisposti, sono
disponibilicome accessori due
tipologie staffe sostegno di
diverse lunghezze.

Si raccomanda scegliere
la corretta lunghezza dei
supporti in modo tale
che il braccio o forca
fissato al dispositivo
mobile possa
intercettare |la staffa di
traino del carrello.
Vedi pag. 31

* Dis. 4: mostra le staffe
sostegno fissaggio su trave.

* Dis. 5: mostra il montaggio delle
staffe sostegno fissaggio su
trave.

Fare attenzione al
corretto senso di
posizionamento delle
piastrine.

Spessore trave:
5/ 15 mm (min/MAX])

= Dis. B: mostra le staffe
sostegno fissaggio a muro
(viti e fischer non forniti).

BRACKET FIXING

If the plant is not equipped with
suitable supports, two types of
support beam are available in
various lengths as accessories.

It is advised to choose
the correct length for
the supports so that the
arm or fork fixed to the
mobile device can reach
the trolley’s towing
bracket.

See page 31

* Dwg. 4: shows the support clips
for beam mounting.

* Dwg. 5: shows the installation of
beam-mounted support clips.

Take care to ensure
positioning the clips the
right way round.

Beam thickness:
5/ 15 mm (min/MAX)

* Dwg. B6: shows the support
brackets for wall mounting
(screws and wall plugs not
provided]).

9.

KPEIJIEHUE KPOHIITEHHOB

B ciyuae ecsiu cucTeMa He OCHallleHa
KPOHLITEHHAMH, B HaJIMYMU UMEKOTCH J1Ba
BH/Ia OTIOPHBIX KPOHIITEHHOB Pa3/IMYHON

JUIMHBI.

PekoMeHJyeTcs NOA0GpaTh
NPaBUWIbHYIO JJIUHY
KPOHIITENHOB, YTOGbI
OGyKCHpHas omopa,
3aKpelJIeHHas Ha JABIKYyIeMcs
yCTPOHCTBE, MOIJIa 3aXBaTUTh
OYKCHPHYIO ONIOPY
TOKOChEeMHHUKA.
CmoTpeTh cTp. 31

= Puc. 4: n3o6paxeHue ONOPHBIX
KPOHILITEHHOB JIs1 KPEIUIEHHsI Ha JIBYTaBp.

= Puc. 5: MOHTaX ONOPHBIX KPOHLITEHHOB
Ha JIBYTaBp.

O6paTuTe 0co60e BHUMaHME HA
NpaBUJIbHOE pa3MelieHue
32)KHMOB.

TosiyHa ByTaBpa:
5/ 15 mMm (Mua/MAKC)

= Puc. 6: u3o6paxxeHre OINOPHOIo
KPOHLUITEWHA /ISl KpelJIeHUs! Ha CTEHY.

14



7

M8

i (plastica)
(plastic)
. (mtacTMacca)
1

TR8502wW

M8,

TR8525vwW
(acciaio)
(steel)
(cTanw)

MIO7PYRU - rev.00/2017

FISSAGGIO
SOSPENSIONI

» Dis. 7: mostra i due tipi di
sospensioni disponibili ed
entrambe fornite con due dadi
flangiati M8.

*"TR8502VV in materiale plastico
"TRB8525VV in acciaio

Si raccomanda di utilizzare la
sospensione opportuna
verificando la compatibilita del
materiale plastica o acciaio con I’
atmosfera di posa della linea.

* Dis. 8: montare le sospensioni
senza serrare entrambii dadi.

* Dis. 8: regolare il controdado in
modo tale che tutte le
sospensioni siano alla stessa
altezza e completare il fissaggio
serrando dado e controdado.

HANGER
INSTALLATION

* Dwg. 7: shows the two types of
hangers available, both supplied
with two M8 flanged nuts.
*"TR8502VV in plastic
"TR8525VV in steel

It is recommended to use the
appropriate hanger, checking
compatibility of the plastic or
steel with the line installation
environment.

* Dwg. 8: mount the hangers
without tightening both nuts.

* Dwg. 9: adjust the check nut so
that all the hangers are at the
same height and complete
installation by tightening the nut
and check nut.

9.2

KPEIIVIEHHUE
INOJABECHBIX CKOBb

= Puc.7: 3aecb u306paxkeHbl JBa BUja
MO/JIBECHBIX CKOG, UMEIOLIMXCS B HAJIUYUHU B
KOMILJIEKTe C ABYMS GJIaHLE€BbIMU railkaMu
M8.

*"TR8502VV u3 miactMmacchl
"TR8525VV u3 craiu

PekoMeHAyeTCs UCIIO/Ib30BaTh NOAXOASLINE
MO/IBECHBIE CKOOBI, 3apaHee NPOBEPUB Ha
COBMECTHUMOCTD IIJIACTMACCY WJIM CTaJIb CO
cpezioll B KOTOPOU YCTaHABJIWBAETCS JIMHUSA.

= Puc.8: YCTaHOBUTD IIOJABECHbIE CKOOBI, HE
3aTsAryMBasl ralku.

= Puc.9: oTperyinpoBaTh KOHTPralku
TaKUM 06pa3oM, 4YTOObI Bce CKOObI ObLIU Ha
0/IHOM YpOBHE U 3aBEPIIUTh KpeIJieHue,
3aTsIHYB rallKu U KOHTPralKu.
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PUNTO FISSO

* Dis. 10: mostra il punto fisso
che, montato al posto di una
sospensione, ha la funzione di
ripartire correttamente la
dilatazione termica della linea.
Mentre le sospensioni consento il
normale scorrimento della barra
al loro interno, il punto fisso va
completamente a bloccare la
barra evitando il movimento.

A corredo del punto fisso viene
fornita una striscia di gomma
adesiva isolante per evitare lo
slittamento della barra.

Si raccomanda di creare il
punto fisso in prossimita
dell’ alimentazione:

Dis. 11 : tipologia linea con
ALIMENTAZIONE di
TESTA: un solo punto fisso
posizionato subito nel
primo troncone linea.

Dis. 12: tipologia linea con
ALIMENTAZIONE di
INTERMEDIA: due punti
fissi posizionato subito nel
troncone linea di destra e
di sinistra dell’
alimentazione intermedia.
Se presenti due
alimentazioni intermedie il
punto fisso (uno solo)
andra a collocarsi a meta
tra le due alimentazioni.

* Per ilmontaggio fare riferimento
al montaggio della giunzione a
pag.19, praticando due asole sul
profilo barra per consentirne il
corretto bloccaggio.

FIXED POINT

* Dwg. 10: shows the fixed point,
which mounted in place of a
hanger, has the function of
correctly distributing the thermal
expansion of the line.

While the hangers allow normal
slippage of the busbar within
them, the fixed point completely
locks the bar, preventing any
movement.

The fixed point is supplied with an
accompanying adhesive rubber
strip to avoid the slippage of the
busbar.

It is recommended to
install the fixed point
close to the power supply
feed:

Dwg. 11: line with HEAD
FEED: only one fixed point
positioned near the joint,
on the second line
segment.

Dwg. 12: line with IN-LINE
FEED: two fixed points
positioned near the joint,
one to the left and one to
the right of the powenr
feed.

If there are two in-line
feeds, the fixed point (only
one) should be located

halfway between the two
feeds.

= For installation, please refer to
joint installation on page 19,
making two lugs on the bar profile
to allow for proper locking.

9.3

TOYKA PUKCALIMH

= Puc.10: 3zaech usobpaxkeHa mydra s
TOYKHU PUKcaLUU, UMerolas GYHKLHI0
[10/|BECHOM CKOGBI, a TAKXKe CJIYKUT
MeXaHHU3MOM JJIsi IPaBUJIBHOTO
pacipe/iesieHdsl TEPMUYECKOr0 PACIIMPEHHUs
JIMHUU.

B To BpeMs1 Kak CKOGbI JalOT BO3MOXXHOCTb
IIMHOIPOBO/Y CBOGOAHO CKOJIb3UTh BJOJIb,
TOYKa GUKCALUU NTOJHOCTBIO GJIOKUPYET
JIBH)KEHUE IIMHONPOBOJA.

J1st mpejoTBpalleHUs] TPOCKa/Ib3bIBAaHUs
c60pHOM LIMHBI HENOJBUXXHAS TOYKA
CHabKeHa npusiaraeMoi KJaelKoi pe3anHoBoOH
JIEHTOH.

PekoMeHAyeTC YCTAHOBUTh TOYKY
¢dukcanuy B6/1M3M C NOABOAOM
MUTAHUS.

Puc.1 1: Tun suauu ¢ KOHIEBBIM
NMOJABOJOM INUTAHUA: ogHa TOUKaA
dukcanum, pacnosiokeHHast HA

mydre.

Puc.12: tun suann ¢ JUHEMHBIM
NnoABOJIOM IIMTAHUA: aBe TOYKH
dukcanum, pacnosiokeHHbIE HA
my¢Tax (oaHa cmpaBa, Jpyras cjeBa
OT MOABOAA MMUTAHMS).

IIpu HaJIMYUM ABYX JIMHEHHBIX
NMOJBOJOB MUTAHUS, TOUYKY
dukcanum (ogHy) Hajg0
PacnoIoKUTh NocepeJuHe MEXAY
JABYMsI NOJABOJAMU MUTAHMSA .

=/l/11 MOHTaXa 6paThb 3a IpUMep YCTaHOBKY
coelMHUTENbHBIX MydT Ha cTp. 19, [lenas
JiBa BBICTYIA Ha npodusie 6ap ass
obecrneyeHusl HajJlexallero 6JJOKHPOBKH.
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MONTAGGIO BARRE

Agganciare le barre alle
sospensioni. L’ inserimento
awiene a pressione in maniera
semplice e veloce in quanto le
sospensioni sono abbastanza
elastiche da permettere I’
inserzione della barra fino alla
posizione di aggancio.

Verificare il corretto
aggancio della barra
controllando |la stabilita.

Dis. 15: mostra le
installazioni corrette ed
errate delle barre.

RAIL MOUNTING

Clip the busbar rails onto the
hangers. The press-fit
engagement is quick and simple,
as the hangers are sufficiently
elastic to allow insertion of the rail
into the coupling position.

Control that rail is
correctly coupled and
check its stability.

Dwg. 15: shows correct
and incorrect rail
installations.

9.4

MOHTA CEKLIUM
IIMHOMPOBOJA

BcTaBbTe ceKLMHU MIMHONPOBO/A B MOABECHbBIE
CKO6bI. [IJis1 CLEIIeHUs] HE06X0JUMO JIMIIb
Ha/laBUTb,. [lo/iBeCHbIE CKOOBI JOCTATOYHO
3JIaCTHYHbIE JJIs1 TOJIHOM CThIKOBKH CEKILIUM.

IIpOKOHTPOIMPOBATh NPABUJILHOCTh
CTBIKOBKH IIMHONPOBO/AA,
NPOBEPHUTH YCTONYHUBOCTD JIMHUH.

Puc.15: 3aech n3o06paxxkeHbl

OpaBWIbHAsA ¥ HENPaBUIbHAS
yCTaHOBKA HIMHONPOBOJAA.
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MONTAGGIO BARRE

" Dis. 16: Prestare
attenzione a montare
tutte le barre nello
stesso lato tenendo
come riferimento la linea
continua esterna nera

= Dis. 17: Verificare
nuovamente
allineamento barre siain
senso verticale sia
laterale e se necessario
procedere ancora alla
regolazione delle
sospensioni in altezza
come mostrato a
pag.15.

=" Dis. 18: Perilmomento
NON montare I’ ulsimo
spezzone di barra dal lato
tappo chiusura linea.

(servira poi per riuscire a
far arretrare i conduttori
di rame una volta inseriti)

= Dis. 18: ladistanza tra la
sospensione e la
giunzione non deve
essere inferiore a 50 mm

RAIL MOUNTING

= Dwg. 16: Take care to
mount all busbar rails in
the same direction, using
the external continuous
black line as a reference

4 | <
I

* Dwg. 17: Control rail
alignment again, both
vertically and sideways,
and if necessary proceed
with further height
adjustment of the
hangers as shown on
page 15.

* Dwg. 18: For the
moment, DO NOT install
the last length of rail on

the end-cap side.

(serves later for
withdrawing the copper
conductors once
inserted)

= Dwg. 18: the distance
between hanger and joint
must not be less than
50 mm

9.4

MOHTA CEKLIUM
IIMHOMPOBOJA

= Puc. 16: O6paTuth 0co6oe
BHHUMAaHHE HA TO, YTOOBI
YCTaHOBUTB BCE CEKIIUM C OJHOM
cropoHbl. Bepem 3a opueHTHD
YEepHYI0 CIUIOIIHYI0 JINHUIO C

BHEIIHeHn CTOPOHBI
TMUHOTPORO A .

L | L
I

= Puc. 17: Emie pas
NPOKOHTPOJIUPOBATh
INMHONPOBOJ Ha BhIDaBHUBaHHE
(BepTHKaJIBHOE U
ropusoHTajibHOE). [Ipu
He06X0AUMOCTH, NIOBTOPHO
OTpEryJIMpoBaTh NO/BeCHbIE
CKOOGBI 0 BEPTUKAJIM, KaK
yKasaHo Ha cTp.1 5.

Puc. 18: Ha JaHHBII MOMEHT
HE ycraHaB/IMBaTh NOC/I€AHIOI0
CEKIIUIO CO CTOPOHBI 3arJIyIKH.

(oHa MOHAAOGUTCH MO33Ke A

0TBOJa NPOTAHYTBIX ME€AHBIX

NMPOBOJHUKOB)

Puc. 18 paccrossHue Mexay
NMOJABECHOM CKOGOM U
coeJMHUTE/IbHOU My TOI
JOJDKHO 6BITh 00Jibllie S5OMM
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GIUNZIONI

* Dis. 19: mostra la giunzione tra
due barre.

Ha la particolarita di avere due
naselli (Dis. 20) per ogni
semiguscio che siinseriscono
nelle apposite sedi su ciascun
spezzone di barra. Con questo
sistema siimpedisce lo
sfilamento delle barre.

= Dis. 20-21: mostra la sequenza
di montaggio della giunzione in
plastica.

JOINTS

* Dwg. 19: shows the joint
between two rails.

It features two coupling lugs
(Dwg. 20) for each half-shell that
engage with specially provided
seats on each rail section. This
system prevents rails from
slipping out.

* Dwg. 20-21 : shows the plastic
joint mounting sequence.

9.5

COEAUHUTE/IBbHBIE MY®TbI

= Puc. 19: n3obpakeHue COeJUHUTEBbHON
MyQThI MEX/AY ABYMsl CEKLIUSIMH.

Ha xaxx10# oJI0BHHKe MypThbl UMEIOTCS JjBa
3y6ua (Puc. 20) koTopble BCTABISAKTCS B
CrelMajbHble OTBEPCTHS Ha KX 0M
¢dparmeHnTe cekyuu. biarogaps sToi
cucTeMe, NPeAOTBPALIAETCS CKOJIbXKEHHE
IIMHOIIPOBO/A.

= Puc. 20-21 : nokasblBalOT
[0CJIE[0BATEIbHOCTb MOHTAa)a IJIaCTUKOBBIX

COe/IMHUTE/IbHBIX MYyQDT.
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GIUNZIONI

* Dis. 22-23-24: mostra la
sequenza di montaggio della
giunzione in acciaio.

A corredo della giunzione in
acciaio viene fornita una striscia
di gomma adesiva perisolare la
giunzione in acciaio dai conduttori
che rimangono scoperti nel punto

di congiunzione tra le due barre.

JOINTS

* Dwg. 22-23-24: shows the steel
joint mounting sequence.

The steel joint is supplied with an
accompanying adhesive rubber
strip to insulate the steel joint
from the conductors that remain
uncovered at the point of junction
between the two rails.

9.5

COEAUHUTE/IBbHBIE MY®TbI

= Puc. 22-23-24: noc/jen0BaTeJbHOCTb
MOHTAaXa CTa/IbHbIX COEIUHUTEIbHbBIX My}T.

B koMmieKkTe €O cTa/IbHOU MydTOH €CTh
10J10CKa KJIeHKOH U30J/ISIL{MOHHON Pe3UHOBOH
JIEHTBI, /UIS1 U30JILMHU CTabHON MyQThI OT
OTKPBITBIX IPOBOJHHKOB B TOUYKE
COe/IMHEHUS MEX/Y CEKLIUSIMHU.
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lato tappo finale
end cap side
CTOPOHA 3arJyIKU
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INSERIMENTO
CONDUTTORI

» Dis. 25: mostra gliaccessoni
per inserimento conduttoni:

o carrello inserimento
TR85H7P14

o aspo svolgitore TR851 3.

* Dis. 26: sistemare il rotolo-
bobina di conduttore nell’ aspo
svolgitore e tagliare le fascette di
ritenuta rotolo.

Eliminare con una lima eventuali
bave da taglio sulla testa del
conduttore per evitare attriti in
fase diinserimento.

Inserire il carrello nella
barra esclusivamente dal
lato tappo finale

» Dis. 27: per agevolare lo
srotolamento posizionare I’ aspo
svolgitore all’ altezza linea e
fissarlo in un punto ben saldo della
struttura o del fabbricato in
posizione orizzontale per i quattro
conduttori laterali e in posizione
verticale per il conduttore
superiore quindi collegare I’
estremita forata del conduttore
al carrello diinserimento come
mostrato in figura. Assicurarsi
che la vite di fissaggio non sporga
e entri senza strisciare nella sede
conduttore.

CONDUCTOR
INSERTION

= Dwg. 25: shows conductor
insertion accessories:

o strip insertion trolley
TR85H7P14

o decoilerunit TR8513

= Dwg. 26: arrange the
conductor strip coil in the
decoiler and cut the coil ties.

Remove any cutting burrs on the
head of the conductor with a file
to avoid friction during insertion.

Insert the trolley in the
rail only from the end cap
side

= Dwg. 27: to facilitate unwinding,
position the decoiler at the height
of the line and anchor it to a
stable point of the structure or
building, in a horizontal position
for the four lateral conductors or
a vertical position for the upper
conductor, and then connect the
holed end of the conductor to the
trolley insertion point as shown in
the figure. Ensure that the
clamping screw does not
protrude and enters without
scraping on the conductor seat.

9.6

MPOTAXKKA
ME/JIHBIX ITUH

= Puc. 25: usobpaxxeHue akceccyapoB JiJist
MPOTSKKU MeJIHbIX IPOBO/JJHUKOB!

o bykcupHas Tesexxka TRB85H7P14

o pasMaTblBawllas KaTtymka TR8513

= Puc. 26: ycTaHOBUTb PYJIOH MeIHOU
LIMHBI B KaTYIIKy U Cpe3aTh y/epXKUBaloLie
XOMYTHKH Ha PYJIOHE.

C NOMOLbIO HATUJIbHUKA YAAJIUTh BCe
BO3MOXHbI€ 3ayCeHIIbl Ha KPOMKe
MPOBOJHHKA, 4T06bI U36€XKaTh TpeHue BO
BpeMdA BCTABKH.

BCTaB/ATh GYKCUPHYIO TEJIEKKY B
IIMHONPOBOJ, TOJIBKO CO CTOPOHbI
3arJIyLKu

= Puc. 27: 151 ynpoleHus: pa3MOTKH,
YCTAHOBUTb KaTYLIKY Ha YPOBHE JIMHUH,
3aKpenuB ee Ha YCTOHYHMBOM NOBEPXHOCTH
CTPYKTYPbI UJIH 3[JaHUs], B TOPU30HTAbHOM
II0JIOXKEHUU JIJIs1 YEThIpeX GOKOBBIX
IIPOBO/JHUKOB U B BEPTUKAJIbHOM I10JIOXKEHUH
JIJIs1 BepXHEro npoBojHuKa. [lojcoeJMHUTD
IIPOCBEPJIEHHBIH KOHell MeJHOW IHHbI K
OYKCHPHOH TeJIeXXKe KaK [10Ka3aHo Ha
pUCYHKe. Y6eUThCs, YTOObI KpeneXHbli
BHHT He BBIIIMPAJ U BXOAMJ B IPOEM IJIABHO.
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lato tappo finale
end cap side
CO CTOPOHBI 3arJIyLIKH
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INSERIMENTO
CONDUTTORI

* Dis. 28: Legare con una corda la
staffa del carrello e procedere
trascinando il carrello nella barra
fino al lato opposto (lato
alimentazione).

E’ bene che mentre un operatore
trascina il carrello mantenendo
un angolo di tiro (a) il pit basso
possibile per evitare sollecitazioni
alla barra, un secondo operatore
ne controllilo srotolamento
verificando che avwenga
correttamente senza distorsioni
e impedimenti.

Fare attenzione al senso di
inserimento carrello causa
nasello diinserimento
unidirezionale che permette al
carrello di introdursi nel solo
giusto verso. Vedi pag. 28.

= Dis. 29: Lasciare 5...10cm lato
alimentazione.

= Dis. 30: lasciare i conduttonri
liberi dal lato tappo finale.

La lunghezza di ogni
rotolo dei conduttori & gia
fornita a misura.

Ripetere I’ operazione
per tutti i conduttori
richiesti.

Tirare un solo conduttore
per volta.

CONDUCTOR
INSERTION

= Dwg. 28: Tie a rope to the
bracket of the trolley and pull the
trolley along the rail up to the
opposite end (feed side).

It is a good idea that while one
operator pulls the trolley, keeping
as low a tow angle (a) as possible
to avoid stress on the rail, a
second operator controls the
unwinding, checking that it
happens correctly without
distortion or obstruction.

Pay attention to the direction of
insertion of the trolley because of
the unidirectional insertion pin,
which only allows the trolley to be
inserted in the right direction.
See page. 28.

*Dwg. 29: Leave 5...10cm on
feed side.

= Dwg. 30: leave the conductors
free on the end cap side.

The length of each
conductor coil is already
supplied to size.

Repeat the operation for
all required conductors.

Pull only one conductor at
atime.

9.

MPOTAXKKA
ME/JIHBIX ITUH

O

= Puc. 28: [IpuBs3aTh BepeBKOU CKOOY
OYKCUPHOM TeJIeXKKHU U TAHYTb TeJeXKY
B/10JIb LIMHONIPOBOJA [0 ero
MIPOTHUBOIOJIOKHOTO KOHIIA (10 MoJBojAa
MUTaHUA).

Jlyuille eciv OJUH MOHTQXHUK TSIHET
TeJIeXKY, YAepkKUBasl yros Hak/oHa (a) kak
MOXHO MaJleHbKHM, 4TOObl U36exaThb
Harpysku Ha JIMHHUIO.; TeM BpeMeHeM,
BTOPOM MOHTa>XHUK KOHTPOJIUPYET Pa3MOTKY
MeJHOT'0 IPOBOJHMKA.

06paTUTh BHUMaHUe Ha HallpaBJieHHe BBOJA
OyKcUpHOM Tesnexxku. Hannuue
6Ji0KMpylollero 3yoLa rapaHTUPYeT BBOJ,
TeJIeXXKH JIMIIb C 0JHOM cTOpoHbl. CMOTpeTb
cTp. 28.

= Puc. 29: OcraButh 5-10 cM cO CTOPOHBI
[0/1BO/A TUTAHUS.

= Puc. 30: OcTaBUTh NPOBOJHUKHU
0T
J1MHa MeHbIX IPOBOJAHUKOB B
KaXXI0M pyJIOHE y>Ke pacCYuTaHa.

[ToBTOPUTH JeUCTBUSA AJIs1
KaXKJ]0T0 MPOBOJAHUKA.

[IpOTSATrUBaTh MO OAHOMY
IPOBOJHUKY 3a pas.
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INSERIMENTO
CONDUTTORI
se presente
alimentazione intermedia

* Se presente una o pid
alimentazione intermedia occorre
giuntare pid spezzoni di
conduttore fermandosi e
ripartendo con I’ inserimento da
ogni alimentazione intermedia.

= L’ alimentazione intermedia
solitamente & prevista per linee

molto lunghe per ripristinare la
caduta di tensione.

= L ‘alimentazione intermedia si
rende anche necessaria perche
dopo una certa metratura dilinea
e a seconda della sezione
conduttore, I’ inserimento del
conduttore diventa molto
difficoltoso per cui serve tagliare
e ripartire inserendo un Nuovo
spezzone di conduttore.

= In altri casil’ alimentazione
intermedia viene usata penr
prolungare una linea esistente
come fosse un modulo di
raccordo.

Per il montaggio dell’
alimentazione intermedia fare

riferimento a pag. 34.

CONDUCTOR
INSERTION
if in-line feed

present

= [f there are one or more in-line
feeds, it is necessary to join
multiple conductor lengths,

stopping and restarting
conductor insertion at each in-line

feed.

" The in-line feed is usually
provided for very long lines to
restore voltage drop.

= An in-line feed can also become
necessary because after a
certain length, and depending on
the section of the conductor,
conductor insertion can become
quite difficult, and so it needs to
be cut and insertion of a new
length of conductor commenced.

" |n other cases, the in-line feed is
used to extend an existing line, as
if it was a connection module.

For mounting the in-line feed,
please refer to page 34.

9.

MPOTAKKA
MEJHbBIX IIIUH
NMPU HAJTMYUH JINHEIHOTO
NMOoJABOJA NMUTAHUSA

O

" le/l HaJIMYHUH OJHOI'0 UJIHN 60J1€€ IMHEUHBIX
noABOJAOB IIMTAHUA, HeO6XOﬂHMO COeJUHATb
OTpPE3KH NIPOBOJHUKOB HA KaXXJJOM mogBo/ie
INHUTAaHHWA, OCTAHABJ/JIUBAsACb U HAYWHaA
NPOTAXKY 3aHOBO.

= JIuHelHbIe MOABO/Ibl MUTAHUS 06BIYHO
paccuvTaHbl Ha OYeHb JJMHHbIE TUHUH [JI51
BOCCTAHOBJIEHUS NaJIeHUH HaMPSKEeH U .

= JIuHelHble OABO/bI MUTAHUS TAKXKE MOTYT
ObITh HEOOXO/AUMBIMH B CJIyyae TPYAHOCTEH ¢
MPOTSKKOW NIPOBOAHMKOB. B Takux ciyuasx,
[10CJIe JOCTHXKEHUS ONpe/ieIeHHON JJIMHBI
JINHUY, IPOBOJHUK 00pe3aeTcs U
IPOAOJ/IKAET NPOTATUBATBCS, COEJUHEHHbIN
JINHENHBIM N10/{BOJIOM IUTAHHS.

= B Ipyrux ciay4asix, JMHEHHbIH 0JBOJ
MIUTAHUS UCIO/b3YETCs JJ/Is1 TPOAJIEHHUs
JINHUY B Ka4eCTBE COeJMHUTENbHOM JleTalu.

WHCTPYKLMY IO MOHTAXY JIMHEHHOTO
[10/1BO/a TUTAHUSA CMOTPETh Ha cTp. 34.

23



GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

31
- TR85H7POOSW
—

32

[Co—

[Co—

O f=—=t¢ + = GIOVENZANA INnt. owm TRE

MIO7PYRU - rev.00/2017

ALIMENTAZIONE
DITESTA

= Dis. 31: mostra |’ alimentazione
di testa.

L’ alimentazione di testa,
in casi normali, NON &
prevista per linee da
200A (conduttornri
portata 100A connessiin
parallelo) causa difficolta
di cablaggio con cavi di
grande sezione, occorre
quindi procedere conil
montaggio dell’
alimentazione /i
intermedia/e.

*Rimuovere il coperchio svitando
le quatto viti e accedere al suo

interno ove sitrovano i prigionienri
filettati co-stampati nella scocca.

*Rimuovere i dadi avvitati su
ciascun prigioniero.

* Dis. 32: infilare il corpo
alimentazione nella barra come

mostrato in figura.

* Dis. 33: munirsidi pinza e
piegare I’ estremita del
conduttore a 90° per circa 2cm
come mostrato in figura.

HEAD FEED

= Dwg. 31: shows the head feed.

Head feed is normally
NOT foreseen for 200A
limnes (1 O0A conductors

connected in parallel)

causing cabling difficulties
for large section cables,
due to that fact we
recommend to proceed
with mounting the
intermediate power

supply.

*Remove the cover by
unscrewing the four screws to
gain internal access to the
threaded studs co-moulded into

the rail body.

*"Remove the nuts screwed onto
each stud.

= Dwg. 32: insert the feed unit
body onto the rail as shown in the

figure.

* Dwg. 33: bend approximately 2
cm of the end of the conductor by
90° with a pair of pliers, as shown
in the figure.

9./

KOHLIEBOM
MOJBOJ MUTAHUS

= Puc. 31 : u3o6pakeHre KOHLEBOTO
NOABOJAA HUTAHUS.

KoHuesBoii nogsoa nutaHus
06bI4YHO He NpeaycMOTPEH ANA
NvHun 200 A (aBa napannenbHo
NOAKNIOYEHHbIX NPOBOAHMUKA
100A), TaK KaK 3TO MOXeT BbI3BaTb
TPYAHOCTU B UCNO/NIb30BAHUMN
Kabeneir 6onbLioro gnamerpa.
UcxopA 13 aToro Mbl peKomeHayem
MCNO/1b30BaTh MPOMEKYTOUHbIE
noABoAbl NUTaHUA.

=CHSATDb KPBILIKY, NOTSIHYB ee BBepX. BHyTpH
HaXOASITCS BUHTBI JJIs1 KpeNJIeHUsI
NPOBOJHUKOB, IPUBHHYEHHbIE Ha
$opMOBaHHBIX B KOpIyce raiikax.

=CHATb KpeneXHble BUHTHI.

= Puc. 32: HacaguTth Kopnyc nogsoza
NUTaHUs KaK OKa3aHO Ha PUCYHKe.

= Puc.33: c 10MolbI0 JIOCKOTYO1EB
3arHyTh (2 cM) Kpasi npoBoiHUKOB Ha SO°
KaK ITI0Ka3aHO Ha PUCYHKE.
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ALIMENTAZIONE
DITESTA

» Dis. 34: far arretrare il corpo
alimentazione di testa fino ad
allinearsi con la barra.

» Dis. 35: fissare il corpo
alimentazione con le due viti
laterali.

* Dis. 36: procedere all’
inserimento dei conduttori nei
prigionieri predisposti nel corpo
alimentazione di testa:

» Simultaneamente un utente tira
un conduttore per volta, I’ altro
utente guida correttamente il
conduttore fino ad infilarlo nel suo
prigioniero corrispondente.

= Ripetere |’ operazione per tutti i
conduttori.

HEAD
FEED

= Dwg. 34: pull back the head feed
body until it is aligned with the rail.

* Dwg. 35: secure the feed unit
body with the two side screws.

= Dwg. 36: proceed with insertion
of conductors on the captive nuts
provided in the head feed body:

* One conductor at a time is
pulled by one operator, while the
other operator simultaneously
and correctly guides the
conductor until it engages on its
corresponding captive nut.

* Repeat the operation for all
conductors.

9./

KOHLIEBOM
MO/JBOJA MUTAHUS

= Puc. 34: npuBUHYTb KOPIYC NOABOAA
MUTaHU 0 yHopa.

= Puc. 35: 3akpenuTb Kopnyc noAsojia
MUTAHUS ByMs] GOKOBBIMH BUHTAMHU.

= Puc. 36: BcTaBUTb NPOBOJHUKH BO
BCTPOEHHbIE BHYTPH 110/1BO/IA TUTAHUSA
rallKM-KJIMIIChI:

= O/lHOBPEMEHHO OJH MOHTAXXHUK TSHET 110
ouyepe/ iy MIPOBOJHUKHU CO CTOPOHBI 3arJIyIIKH,
TeM BpeMeHeM, JJPyroil MOHTaXXHUK
Hanpa.JisieT IPOBOAHUKH B
COOTBETCTBYIOIME FAKU-KJIMIICHI.

= [IOBTOpUTbH eUCTBUS [JIs1 BCEX
MPOBOZHUKOB.
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ALIMENTAZIONE
DITESTA

= Dis. 37: allestire il cavo di
alimentazione mediante
capocorda ad anello.

Diametro interno
capocorda minimo: 6 mm

» Dis. 38: allentare il pressacavo
fino all’ apertura necessaria per
infilare il cavo.

Effettuare il cablaggio di ogni
conduttore rispettando la loro
propria funzione quindi fissare
ogni conduttore con le viti fornite.
Completare il cablaggio serrando
il pressacavo.

ATTENZIONE:
la posizione del
conduttore di terra
identificato con la linea
continua nera esterna

Ricontrollare il cablaggio
e assicurarsi che
nessuno e in Nnessun caso
la linea possa venire
anche accidentalmente
messa in tensione

La linea deve essere
opportunamente
protetta siada
sovraccarichi e
cortocircuiti sia da
dispersioni di corrente
verso terra

* Dis. 39: completare la chiusura
con il coperchio come indicato.

HEAD
FEED

= Dwg. 37: prepare the power
feed cable with ring terminal lugs.

Terminal lug minimum
internal diameter: 6 mm

= Dwg. 38: loosen the cable gland
until the opening is sufficient to
insert the cable.

Carry out the wiring of each
conductor, respecting their
function, and then anchor each
conductor with the screws
provided.

Complete the wiring by tightening
the cable gland.

WARNING:
the position of the earth
conductor is identified by
the external continuous
black line

Recheck the wiring and
ensure that under no
circumstances can the
line be powered up, even
accidentally.

The line must be
opportunely protected
against both overloads
and short circuits and

from earth leakage
current

= Dwg. 39: complete closure by
fitting the cover as indicated.

9./

KOHLIEBOM
MO/JBOJA MUTAHUS

= Puc. 37: ocHaCTUTb Kabesib MUTAHUS
KabeJIbHbIMU HAKOHEYHHUKaMU.

MuHUMaIbHBIA AUAMETP
BHYTPEHHEro OTBepCTHA
Ka6e/IbHOTO HAKOHEYHHUKa : 6
MM
= Puc.38: 0c1abUuThb CaJbHUK JI0 HY>KHOT'0
JIJ1s1 BBOJA KabeJist OTKPBITHS .
[ToacoeAMHUTD KaXKAbIH IPOBOJHUK,
COXpaHsisi 0C/Ie[0BaTEIbHOCTb, U 3aKPENUTb
KaXK/AbI{ IPOBOJIHUK IPeJIOCTaBIeHHBIMU
BUHTaMHU.
[Tocsie mojcoejMHEHHS 3AXKaTh CaJIbHUK .

BHHUMAHME:
pacnoJioKeHue NPOBOJHUKA
3a3eMJIEHHE YKAa3aHO YePHOU

CILJIOIIHOM JIMHUEH Ha 60KOBOM
CTOPOHE MNHOMPOBOAA

IIpoBepuTh NOACOEAUHEHHE
NPOBOJHUKOB M Y6eAUTHCHA, YTO
JIMHUA HU B KOeM cJIy4ae He
HaxoJWUTCS M0/, HaNpsKeHUueM.

JIMHUSA J0/I2KHA ObITh
CBOEBpPEMEHHO 3alIHIIeHa OT
nepeHanpsHKeHus1 U KOPOTKOro
3aMbIKaHHSA, a TAKXKE OT YTEYKH
TOKa Ha 3eMJII0

= Puc. 39: B KOHIle, 3aKPbIThb KPBIIIKY KaK
YKa3aHO Ha PUCYHKe.
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MONTAGGIO
ULTIMA BARRA

* Dis. 40: tagliare a misura il rame
eccedente: deve essere piu corto
di 5...10cm dell’ ultima barra.

| conduttori non devono essere
tagliati a filo dell’ ultima barra
perché in guesto modo non
avrebbero spazio per la loro
normale dilatazione.

* Dis. 41 : infilare I’ ultima barra
guidando i conduttori nelle
apposite sedi e facendolo
scorrere dentro le sospensioni.

MOUNTING
LAST RAIL

* Dwg. 40: cut off excess copper
to size: it must be di5-10cm
shorter than the last rail.

The conductors must not be cut
flush with the last rail because
they would not have space for
their normal expansion.

= Dwg. 41: Insert the last rail,
guiding the conductors in the
seats provided, and slide it
through the hangers.

9.

MOHTA MMOC/JEAHEN CEKI[UU
HINHOITPOBOJA

= Puc. 40: oTpe3aTb U3JIUILEK MEAHON

muHbl. [llnHa f0o/KHA 6bITH KOpOYe CEKLIUU
Ha 5-10 cMm.

[IpOBOAHUKH HE JODKHBI G6bITh Cpe3aHbl
BPOBEHb C [OCJIeIHEN ceKlyel, YTOOb!
0CTaJIOCh MECTO /IJisl UX PACIIUPEHHUS .

= Puc. 41 : npoTsHYTb NOCJAEAHIOI0 CEKLUIO
LIMHONPOBO/A BHYTPH MO/BECHBIX CKOG,
BCTaBUB NPOBO/HUKU B COOTBETCTBYOLINE
BBIEMKH,
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Single
35A
TR85H7P001

43 Double

70A
TR85H7P002

44 Triple

105A
TR85H7P010

CARRELLI

= Dis. 42-43-44: mostra le diverse
versioni del carrello tutte fornite
complete di cavo elettrico tagliato
a lunghezza 1.00 metnri:

4 POLI
7 POL
(* PARALLELO)
L1-L2-L3: 70A
TR85H7P001 | 35A bE. 35A

TROLLEYS

" Dwg. 42-43-44 : shows the
supplied trolley complete with a
1.00 metre length electrical
cable:

4 POLES
7 POLES
(* PARALLEL)
L1-L2-L3: 70A
TR85H7P001 | 35A bE. 35A

9.9

TOKOCBEMHUWKH

= Puc. 42-43-44 : nsobpaxeHve

TOKOCbEMHMKa C NOACOeAUHEHHbIM Kabenem
naviHon 1.0 meTp:

4 unol

7 Xun
(* Napannensb)

L1-12-13: 70A
PE: 35A

TR85H7P001 35A

L1-12-L3: 140A
PE: 70A

TR85H7P002 70A

L1-12-13: 140A
PE: 70A

TR85H7P002 70A

L1-L2-13: 140A
PE: 70A

TR85H7P002 70A

L1-12-L3: 210A
PE: 105A

TR85H7P010 105 A

TR85H7P010 | 105A L1-L2-L3: 210A

PE: 105A

L1-L2-13: 210A
PE: 105A

TR85H7P010 105 A

* VEDI SCHEMA CONNESSIONI
IN PARALLELO PAG. 30, 31, 3=2

* SEE PARALLEL CONNECTION
DIAGRAM PAGE 30, 31, 32

* Cm. luarpammy napannenbHoro
nogkntoyenus crp. 30, 31, 32
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press

press

MIO7PYRU - rev.00/2017

INSERIMENTO
CARRELLI

= Dis. 45 : inserimento carrello:
"Prestare attenzione al nasello di
fermo del carrello che deve
posizionarsi nel profilo cavo della
barra poiché se inserito nel modo
errato il nasello si scontrera con
profilo di fermo della barra
impedendone I’ inserimento.

» Dis. 46: per |’ inserimento del
carrello premere le spazzole
guindi guidarlo fino al completo
inserimento.

Il simbolo diterra
posizionato sul corpo
carrello in prossimita
della relativa spazzola
dovra essere allineato
alla linea continua nera

presente sulla barra

TROLLEYS
INSERTION

* Dwg. 45 : trolley insertion:

*Pay attention to the trolley’s stop
pin, which must be positioned in
the rail’s hollow profile, because if
incorrectly inserted the pin will
strike the rail’s stop profile,
preventing insertion.

= Dis. 46 : to insert the trolley,
press on the shoes and then
guide it in until it is fully inserted.

The earth symbol
positioned on the trolley
next to the associated
shoe must be aligned with
the continuous black line
on rail

9.9

YcTaHOBKa
TOoKoCbeMHUKa

= Puc. 45: BcTaBKa TOKOCbEMHUKA:
=*06paTuTe BHUMaHUE Ha GJOKUPYIOIINI
3y6el] Ha TOKOCbeMHUKE, KOTOPBIH JJ0/KEH
ObITh PACIOJIOXKEH B 110J10H BbIEMKe CEKLIHH.
[Ipy HenpaBUJIbHOH YCTaHOBKe , 3yGel
TOKOChEMHHKA CTOJIKHETCS C TPopuIeM

CeKLMH, NpefoTBpalasi TeM CaMbIM
YCTaHOBKY.

= Puc. 46 : j/151 yCTaHOBKH TOKOChEMHHUKA,
Ha/IaBUTb Ha IETKU U TOJIKATh [0 MIOJHOI0
BBOJIA.

IIpoBOAHMK 3a3eMJIEHUSA
AOJIKEH OBITh BEIDOBHEH CO
CIJIOLIHOV YepPHOU JIMHNEN HA
GOKOBOM CTOpOHE CEKIIMU
IIMHONPOBOAA

29



GIOVENZANA
INTERNATIONAL B.V.

TR85H~7P001

35A

48

W

7 POLI - 35A
7 POLES — 35A

7 npoBofiHuKa— 35A

BE R gkl
2 2
3 —3

1iii

1l23a5l8]+]
CONNESSIONI

CONNECTIONS —‘

CBA3HU

4 POLI - 70A
4 POLES — 70A
4 npoBosiHuka— 7OA

(B5A)

+>

COLLEGAMENTO
PARELLELO CARRELLI

= Dis. 47: mostra il carrello singolo.

= Dis. 48: mostra i due tipi di
connessione del carrello singolo.

Fare attenzione a cablare
correttamente tutti i
rispetti conduttori dei
carrelli nello stesso
morsetto della scatola

MIO7PYRU - rev.00/2017

PARALLEL CONNECTION
OF TROLLEY

= Dwg. 47: show the single trolley.

= Dwg. 48: show the two ways to
connect single trolley.

Take care to correctly
wire all the respective
conductors of the
trolleys to the same
terminals in the bax

(@
—

A

MapannenbHoe coeauHeHune
TOKOCbeMHUKOB

= Puc. 47: nokasaH oguHapHblIii
TOKOCbEMHWK.

= Puc. 48: nokasaHbl ABa TUMNa coegUHEHUA
OAMHAPHOIO TOKOCHEMHMKA .

BybTe BHUMAaTeJ/IbHbI, YTOGHI
NpPaBUJIbHO NOACOEAUHUTD BCE
COOTBETCTBYIOLIHE NPOBOAHUKHU
TOKOChEMHHUKOB B CBOUX
KJIEMMHBIX KOPOOKax.
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TR85H~7P001
35A+35A

a0

7 POLI - 70A
7 POLES — 70A

7 npoBosiHuka— 7OA

NS0
= Bl
5 s
o viaa
5 s
o e
i

1[elaalsie

CONNESSIONI
CONNECTIONS
CBA3U

123a58]+

]

4 POLI - 140A
4 POLES — 140A

4 npoBogHuka— 1 40A

L1 —li]ele

2 3344

3 5588

MIO7PYRU - rev.00/2017

+>

COLLEGAMENTO
PARELLELO CARRELLI

= Dis. 49: mostra il carrello doppio.

* Dis. 50: mostra i due tipi di
connessione del carrello doppio.

Fare attenzione a cablare
correttamente tutti i
rispetti conduttori dei
carrelli nello stesso
morsetto della scatola

PARALLEL CONNECTION
OF TROLLEY

= Dwg. 49: show the double
trolley.

= Dwg. 50: show the two ways to
connect double trolley.

Take care to correctly
wire all the respective
conductors of the
trolleys to the same
terminals in the bax

(@
—

A

MapannenbHoe coeauHeHune
TOKOCbeMHUKOB

= Puc. 43: nokasaH cABOEHHbI TOKOCbEMHUK.

= Puc. 50: nokasaHbl ABa TMNa coegUHEHUA
CABOEHHOro TOKOCbEMHMUKA.

BybTe BHUMAaTeJ/IbHbI, YTOGHI
NpPaBUJIbHO NOACOEAUHUTD BCE
COOTBETCTBYIOLIHE NPOBOAHUKHU
TOKOChEMHHUKOB B CBOUX
KJIEMMHBIX KOPOOKax.
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TR85H7P001
35A+35A+35A

o2

1234slsl4] 11234584 1i2lsalsE+

CONNESSIONI
CONNECTIONS
CBA3U

—

7 POLI - 105A
7 POLES — 105A

]

4 POLI—-210A
4 POLES — 210A

7 npoBosiHuKa— 1 OS5A 4 npoBogHuka— 21 0A

o —viaald
o —lels

2 333444
3 —>5l558/8s
ros

MIO7PYRU - rev.00/2017

+>

COLLEGAMENTO
PARELLELO CARRELLI

= Dis. 51: mostra il carrello triplo.

* Dis. 52: mostra i due tipi di
connessione del carrello triplo.

Fare attenzione a cablare
correttamente tutti i
rispetti conduttori dei
carrelli nello stesso
morsetto della scatola

PARALLEL CONNECTION
OF TROLLEY

= Dwg. 51: show the triple trolley.

= Dwg. 52: show the two ways to
connect triple trolley.

Take care to correctly
wire all the respective
conductors of the
trolleys to the same
terminals in the bax

(@
—

A

MapannenbHoe coeauHeHune
TOKOCbeMHUKOB

= Puc. 51 : nokasaH CTPOEHHbI TOKOCHEMHUK.

= Puc. 52: nokasaHbl ABa TMMNa cOegUHEHUA
CTPOEHHOTO TOKOCHEMHMKA .

BybTe BHUMAaTeJ/IbHbI, YTOGHI
NpPaBUJIbHO NOACOEAUHUTD BCE
COOTBETCTBYIOLIHE NPOBOAHUKHU
TOKOChEMHHUKOB B CBOUX
KJIEMMHBIX KOPOOKax.
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INSERIMENTO
GUARNIZIONE
E
CHIUSURA LINEA

* Dis. B53: se previsto inserire la
guarnizione nel labbro inferiore
rivolta come indicato in disegno in
modo che entrambe le parti poi
vadano a chiudere il profilo
limitando cosi |’ accesso a
polvere.

» Dis. B54: assemblare il tappo di
chiusura come indicato in disegno
stringendo le due viti laterali.

= Dis. B55: mostra la corretta
chiusura della barra.

SEALING STRIP
INSERTION
AND
LINE TERMINATION

= Dwg. 83: if applicable, insert the
sealing strip in the lower lip
oriented as shown in the drawing
so that both parts seal the profile
to limit the entry of dust.

" Dwg. 54: mount the end cap as
shown in the drawing and tighten
the two side screws.

* Dwg. 85: shows correct rail
termination.

9.11

BCTABKA
YIVIOTHUTEJABHOM JTEHTBI
H
3AKPBITHE /IMHUH

= Puc. 53: ey npefiycMOTpeHO, BCTAaBUTh
YIJIOTHUTEJIbHYIO JIEHTY B HIXKHIOIO BBIEMKY
KaK yKa3aHO Ha PUCYHKe, TaKUM 06pasoM,
4TOObI 06€ YaCTH 3aKpbIBa/IM IIMHOIPOBO,
CHM3Y, TEM CaMbIM OTPaHUYMBas JOCTYI
IbLJIN.

= Puc. 54: cMoHTHpOBaTh 3arjyLIKy KakK
YKa3aHO Ha PUCYHKe, 3aKPyTHB 60KOBble
BHHTBI.

= Puc. 55: nsobpaxxeHue npaBuJbHOr0
3aKpbITHSI CEKLIHH.
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56 Single
TR8557

for single trolley
TR85H7P001

57 Double
TRS558

for double trolley
TR85H7P002

58 Triple

TR8559

for triple trolley
TR85H7PO010

MIO7PYRU - rev.00/2017

BRACCIO DI TRAINO

= Dis. 56: mostra il braccio di

traino TR8557 per carrello
singolo TR85H7P0O01 .

= Dis. 57: mostra il braccio di

traino TR8558 per carrello
doppio TR85H7P002.

* Dis. B58: mostra il braccio di
traino TR8559 per carrello triplo
TR85H7P010.

TOWING ARM

= Dwg. 856: shows the towing arm

TR8557 for single trolley
TR85H7P001.

* Dwg. 57: shows the towing arm

TRB8558 for double trolley
TR85H7P002.

* Dwg. 858: shows the towing arm
TR8559 for triple trolley
TR85H7P010.

]

BYKCHUPHAA OIIOPA

= Puc. 56: nsobpakeHve 6ykcMpHoi onopsl

TR8557 aonAa oANHAPHOro TOKOCbEMHMKA
TR85H7P001.

= Puc. 57: usobpakeHue 6ykcMpHoi onopsl

TR8558 ansa c4BOEHHOIro TOKOCbEMHUKaA
TR85H7P002.

= Puc. 58: nsobpakeHue 6ykcMpHoi onopsl
TR8559 anA cTpPOEHHOro TOKOCbeMHMKA
TR85H7P010.
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BRACCIO DI TRAINO

* Dis. 59: deve essere montato
sul braccio di trascinamento
previsto sull’ apparecchio mobile
come mostrato in figura.

*ll braccio di trascinamento dell’
apparecchio mobile solitamente &
un tubolare quadro e le
dimensioni massime accettata
dal braccio di traino sono
40x40mm.

* Dis. B0: allacciare i moschettoni
del braccio di traino al carrello
come indicato.

Dis. B61: Prestare
attenzione a regolare il
braccio di trascinamento
del dispositivo mobile in
modo che :

= A: in fase di traino, le
catene risultano
leggermente inclinate
verso il basso come
mostrato in figura
(indicativamente con un
angolo di 5°)

= B: in fase di traino le
catene risultano in asse
con la barra.

TOWING ARM

* Dwg. 59: must be mounted on
the tow arm provided on the
mobile device as shown in drawig.

*the tow arm of the mobile device
is usually a square tube and the
maximum size accepted by the
towing arm is 40x40 mm.

= Dwg. B0: attach the towing
arm’s hooks to the trolley as
indicated.

* Dwg. 61 : Be careful to
adjust the dragging arm
of the mobile device so
that:

= A: When pulling, the
chains are slightly inclined
down as shown in the
drawing ([ approximately
with a 8 ° angle)

= B: in the towing phase
the chains are in axle with
the bar

]

BYKCHUPHAA OIIOPA

Puc. 59: 6ykcupHas onopa A0/XKHa ObITh
yCTaHOBJIEHA HA HANPaBJISIOILYIO JieTalb,
IIPelyCMOTPEHHYO Ha NePe/BUXKHOM
YCTPONCTBE KaK [10Ka3aHO Ha PUC.

=HanpagsJisonias AeTalb 06bIYHO
npejcTaBisieT co60M Tpy6UyaThId KapKac,
MaKCHMaJIbHbIH pasMep KOTOPOro MOXeT
nocruratb 40x40MM.

= Puc. B0: MNpuKpenuTb KapabuHbl K
TOKOCbEMHMKY KaK YKa3aHO Ha pUCyHKe

= Puc. 61: O6paTMTb BHUMaHUE Ha
perynvpoBKy

= A: lpyn HaTAXKEHUM Lenu A0NXKHbI
6bITb C1Ierka HaK/NIOHEeHbl BHU3 KaK
NoKa3aHo Ha pUCyHKe (c yraom
npubaunsurenbHo 5 °)

= B: Mpu Ppase HaTAKeHUA Lenn
AOJIXKHbI 6bITb NapannenbHo
WwMHOoNpoBsoAy
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TR85H7PO3W

ALIMENTAZIONE
INTERMEDIA

= Dis. B2: mostra I’ alimentazione
intermedia,

* Dis. B3: mostra la vista esploso
dell’ alimentazione intermedia.

Dis. B84: Nel punto ove andra a
posizionarsil’ alimentazione
intermedia occorre piegare tutti i
conduttori di S0° per una
lunghezza di circa 2cm quindi
forare con gMAX

B6.5mm e infine riavvicinare le
barre.

PMAX B.5mm

MIO7PYRU - rev.00/2017

IN-LINE
FEED

* Dwg. B2: shows the in-line feed.

* Dwg. B3: Shows the
disassembled view of the in-line

feed.

* Dwg. B4: At the point where the
in-line feed will be positioned, all
the conductors must be bent by
90 for a length of approximately
2 cm, drill the MAX 6.5mm hole
and then the rails moved
together again.

11

JIMHEWHBIA IOABOJA IUTAHUSA

= Puc. B62: n3obpaxkeHue JUHEHHOTO
NOABOJAA HUTAHUS.

= Puc. B63: MokasbiBaeT B pazobpaHHOM Buae
JIMHENHbIN NOABOA NUTAHUA.

= Puc. 64: B MecTe pacrnoJioxKeHus
JINHeHHOro No/ABOJa NUTaHUsA He06X0JUMO
3arHyThb BCce NPOBOJHUKU Ha 2 c¢M B S0O°,

npocBepAnUTbL OTBepcTUe 6.5 MM 1 COeIMHUTH
4aCTH IIMHOIIPOBOAA.
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Min & B8mm

> Q1>

ALIMENTAZIONE
INTERMEDIA

* Dis. B85: allestire il cavo di
alimentazione con appositi
capocorda ad occhiello.

= Dis. B6: serrare i conduttori e il
capocorda con una vite e dado
adeguato (cons. MB).

Allineare i conduttori per
evitare |’ usura precoce
delle spazzole carrellie
evitare microinterruzioni
di corrente

* Dis. 87: completare la chiusura

IN-LINE
FEED

= Dwg. B65: prepare the power

feed cable with suitable ring
terminal lugs.

= Dwg. B6: tighten the conductors
and terminal lugs with appropriate]

screws and nuts (advise MB)

11

JIMHEWHBIA IOABOJA NUTAHUSA

= Puc. B5: ocHacTUTb Kabesb MUTaHUS
KabeJbHbIMM HaKOHEYHHUKaMHU.

= Puc. B66: [loacoeMHUTb NPOBOJHUKH K
KabeJIbHbIM HAKOHEYHHKaM IO0X0SAIUMU

BUHTAMH C raikamu [ peKoMeHAyeTCst
¢dsaHueBbIl MB).

Bo n36exxanue

Align the conductors to
avoid premature wear on
trolley shoes and current

micro-interruptions.

npexAeBpeMeHHOro H3Hoca
IETOK TOKOChEMHUKA U

npepbiBaHUH NOJA4YM TOKA,

BBIPOBHSANTE NPOBOJHUKH.

e il fissaggio dell’ alimentazione

intermedia.
sSerrare il pressacavo e

fissare/regolare la giunzione a

punto fisso.

* Dwg. B67: complete closure and

fastening of the in-line feed.
*Tighten cable gland and fix /
adjust the fixed point junction.

= Puc. 67: 3aBepUIUThb KpeIlJIEHUE U
3aKpbITh JIUHEHHbIN N10/|BOJ| TUTAHUA.
= 3aTAHYTb CaNbHUM BbIPOBHATb BUHTbI

ATTENZIONE:

la posizione del
conduttore di terra &
identificata con la linea
continua nera esterna

Ricontrollare il cablaggio
e assicurarsi che
nessuno e in Nessun caso
la linea possa venire
anche accidentalmente
messa in tensione

La linea deve essere
opportunamente
protetta sia da
sovraccarichi e
cortocircuiti sia da
dispersioni di corrente
verso terra

WARNING:
the position of the earth
conductor is identified by
the external continuous
black line

Recheck the wiring and
ensure that under no
circumstances can the
line be powered up, even
accidentally

The line must be
opportunely protected
against both overloads
and short circuits and

from earth leakage

current

BHHUMAHME:
pacnoJioKeHue NPOBOJHUKA
3a3eMJIEHHE YKAa3aHO YepPHOU

CIUIOIIHOM JIMHUEH HAa GOKOBOM
CTOPOHE INHOMPOBOJ,

IIpoBepuTh NOACOEAUHEHHE
NPOBOJHUKOB M YOEeAUTHCSA, YTO
JIMHUA HU B KOEM cJIy4ae He
Hax0AWUThCA NOA HanpsKeHueM

JIMHUSA J0/I2KHA ObITh
CBOEBpPEMEHHO 3alIHIIeHa OT
nepeHanpsnLKeHUs1 U KOPOTKOro
3aMbIKaHHsA, a TAKXKE OT YTEYKH
TOKa Ha 3eMJII0
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GIUNTO
SEZIONAMENTO

* Dis. 88: mostra il giunto di

sezionamento.

La sua funzione & quella di
sezionare elettricamente la linea
in settoriisolati in modo da poter
svolgere azioni di manutenzione
sulla linea.

L' UTILIZZO DEL GIUNTO
DI SEZIONAMENTO
RICHIEDE L ‘UTILIZZO DI
QUANTITA DOPPIA DI
CARRELLI

DIMENSIONATI PER LA
LINEA DA

POSIZIONARSI AD
DISTANZA MINIMA DI
250 mm
COME INDICATO:

= Dis. B89: il giunto di sezionamento
& costituito da uno spezzone di
barra al cui interno sono
predisposti elementi di materiale
isolante.

* Dis. 70: connettere il giunto di
sezionamento con le barra a
sinistra e la barra a destra dello
stesso.

ISOLATOR
JOINT

* Dwg. B68: shows the isolator
joint.

Its function is to electrically
disconnect the line into isolated
sectors to allow maintenance
operations on the line.

THE USE OF THE
SECTION JOINT
REQUESTS THE USE OF
DOUBLE QUANTITY
OF TROLLEYS DIMENSI
ONED FOR THE LINETO
CREATE MINIMUM
250 mm
DISTANCE BETWEEN
THEM AS INDICATED:

* Dwg. B89: the isolator consists of
a piece of rail housing
components made of an
insulating material.

* Dwg. 70: connect the isolator
joint to the left-hand rail and the
right-hand rail.

12

W30JIUPYIOILIASA
CEKLIUA

= Puc. 68: n3obpaxxeHue U3oaupyoLiei
CeKILHH.

DyHKIMSA JaHHOW CEKLMU — NpepbIBaHUe
3JIEKTPUUYECTBA Ha H30/IMPOBAHHOM CEKTOpE
JU/Is1 BBIIIOJTHEHHSI TEXHUYECKOT0
06CIy’>KMBaHUS HA JIMHUM.

MCNO/Ib30BAHUE PEMOHTHOW
30HbI TPEBYET UCMNOJ/Ib3OBAHUA
OBOMHOIO KO/IMYECTBA
TOKOCbEMHUKOB
COOTBETCBYHOLLMX IMHUU U UX
PACMOJIOXKEHUA HA PACCTOAHUU
250 MM
APYT OT APYTA, KAK YKASAHHO
HUKE:

= Puc. 69: n3osupyowas ceKLusi COCTOUT
13 0JjHOT0 pparMeHTa LIMHONPOBOAA,
BHYTPH KOTOPOr'0 HAXOAUTCS] U30JIALMOHHBIH
MaTepuall.

= Puc. 70: noAcoejUHUTD U30JUPYIOLLYI0
CeKIIMIO K CEeKLMSAM LIMHONMPOBO/A CIpaBa U

cieBa.
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GIUNTO
SEZIONAMENTO

* Dis. 71: preparare il cablaggio di
alimentazione dei due spezzoni di
linea.

* Dis. 72: cablare il giunto di
sezionamento e completare la
connessione.

* Dis. 73: completare la chiusura
e il fissaggio del giunto si
sezionamento.

sSerrare il pressacavo.

ATTENZIONE:
la posizione del
conduttore di terra
identificato con la linea
continua nera esterna

Ricontrollare il cablaggio
e assicurarsi che
nessuno e in Nessun caso
la linea possa venire
anche accidentalmente
messa in tensione

Allineare i conduttori per
evitare |’ usura precoce
delle spazzole carrellie
evitare microinterruzioni
di corrente

La linea deve essere
opportunamente
protetta sia da
sovraccarichi e
cortocircuiti sia da
dispersioni di corrente
verso terra

ISOLATOR
JOINT

* Dwg. 71: prepare feed wiring for
the two line segments.

*Dwg. 72: wire the isolator joint
and complete the connection.

* Dwg. 73: complete closure and
fastening of the isolator joint.

*Tighten cable gland.

WARNING:
the position of the earth
conductor is identified by
the external continuous
black line

Recheck the wiring and
ensure that under no
circumstances can the
line be powered up, even
accidentally

Align the conductors to
avoid premature wear on
trolley shoes and current

micro-interruptions

The line must be
opportunely protected
against both overloads

and short circuits and
from earth leakage
current

12

W30JIUPYIOILIASA
CEKLIUA

= Puc. 71 : NOATrOTOBUTD 3JIEKTPONPOBOAKY
060ux GpparMeHTOB JIMHUU IIMHONPOBOAA.

= Puc. 72: noAcoeJUHUTD U30JIUPYIOLLYI0
CEKIIMIO U 3aBEPIIUTD 3JIEKTPONPOBOJKY .

= PHc.73: 3aKpbITh U30JUPYIOLLYIO CEKLUIO
Y 3aBUHTUTDb BUHTHI.

'3aTﬂHyTb CaJIbHHUK

BHHUMAHME:
pacnoJiokKeHue NPOBOJHUKA
3a3eMJIEHHE YKAa3aHO YepPHOU

CIUIOIIHOM JIMHUEH HA GOKOBOM
CTOPOHE MNHOMPOBOAA

IIpoBepuTh NOACOEAUHEHHE
NPOBOJAHUKOB M YOEeAUTHCSA, YTO
JIMHUA HU B KOEM cJy4ae He
Haxo0JWUTCs N0/, HaNpsKeHueM

Bo ust6exanue
npexAeBpeMeHHOro U3Hoca
IETOK TOKOChEMHUKA U
npepbIiBaHUH NOJA4YM TOKA,
BBIPOBHSHTE NPOBOJHUKH

JIMHUSA J0/I2KHA ObITh
CBOEBpPEMEHHO 3alIHIIeHa OT
nepeHanpsnLKeHus1 U KOPOTKOro
3aMbIKaHHSA, a TAKXKE OT YTEYKH
TOKa Ha 3eMJII0
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GIUNTO
ISPEZIONE

* Dis. 74: mostra il giunto di
ispezione.

sServe per linee molto lunghe e
con pitl utenze installate sulla
stessa linea per poter estrarre
un carrello per manutenzione o
per verifica del consumo
spazzole.

Permette I’ estrazione del
carrello anche in punti intermedi
della linea senza cosidover levare
tutti i carrelliantecedenti dal
tappo.

Sono inclusi i due supporti che
comportandosi come dei punti
fissi rendono necessario
posizionare il giunto diispezione al
centro della linea se non si hanno
giunti di espansione, oppure nel
punto intermedio dei due giunti di
espansione se previsti.

» Dis. 75: E’ costituito da un
troncone di barre diviso a meta in
senso verticale, due giunzioni
aventi la funzione di punto fisso e
una striscia di gomma adesiva da
collocarsi sulla giunzione tra le
due meta.

= Dis. 76: mostra la meta
lavorata senza le nervature.

INSPECTION
JOINT

* Dwg. 74: shows the inspection
joint.

sServes for very long lines and
where several loads are installed
on the same line, in order to
extract a trolley for maintenance
or check shoe wear.

Enables trolley extraction also at
intermediate points of the line,
without having to remove any
other the trolleys preceding the
end cap.

Two supports are included that
act as fixed points, making it
necessary to position the
inspection joint at the midpoint of
the line-if there are no expansion
joints, or at the midpoint of two
expansion joints where provided.

* Dwg. 75: It consists of a length
of rail divided in half in the vertical
direction, two joints having the
function of fixed points, and an
adhesive rubber strip to be
placed over the join between the
two halves.

* Dwg. 76: shows the half made
without ribbing.

1=

CEKLIUA
KOHTPOJIA

= Puc. 74: n3obpakeHue CEKIIMM KOHTPOJIS.

= Heo6xo0/i1Ma /1Sl 04eHb JJIMHHBIX JIMHUN
[IMHONPOBO/AA UM MPU HAJTUYUHU HECKOJbKUX
TOKOChEMHMKOB JIJIs1 UX TEXHUYECKOTO
06C/TyKUBAaHUS U IPOBEPKH U3HOCA LIETOK.
JlaeT BO3MOXHOCTb U3BJI€Yb HYXHBIH
TOKOCHEMHHUK B IPOMEXYTOYHOU TOUKE
JIMHUH, He CHUMasl BCe TOKOChEMHUKHU CO
CTOPOHDI 3arayiiku. CeKius KOHTPOJIs
KpenuTcs Ha JiBe MO0/iBECHbIe CKOGBI,
nMemoIe GYHKIUIO ToueK GUKCALUU, YTO
03Ha4YaeT He0OX0UMOCTD €€ PaCloI0KEeHHsT
[0 Cepe/iuHe JIMHUU B C/Iy4ae OTCYTCTBUsA
pacUIMpSIIONUX CEKIUH WU OCEpeArHe
MEX]y ABYMS PACLIUPSIOUUMH CEKLUAMH,
€C/IM OHU MTPEeSYCMOTPEHBI.

= Puc. 75: cocrout U3 pparmeHTa
IIMHONIPOBOJA, (pa3/ie/IeHHOr0 BEPTHKAIbHO
[0110J1aM), JIBYX CO€JUHUTEJNbHbIX MydT (C
dyHKIMEN ToUueK QUKCcALMK) U KJIEeHKOH
M30JIILIMOHHOM PEe3UHOBOM JIEHTBI AJIs
COe/IMHEHUs /IBYX MI0JIOBUHOK CEKILIHH.

= Puc. 76: n3o6paxkeHue NOJIOBUHKHU 6e3
3aTrHYTHIX BBICTYIIOB.
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GIUNTO
ISPEZIONE

Per poter estrarre il carrello
occorre:

1. Disconnettere eventuali
collegamenti elettrici e
meccanici del carrello da
rimuovere.

2. Posizionare il carrello nel
giunto diispezione (dis. 77).

3. Rimuovere un semiguscio di
entrambe le giunzioni.

4. Rimuovere la gomma adesiva.

5. Rimuovere la meta barra
senza nervature (dis. 78).

8. Estrarreil carrello premendo

sui pattini e allargando i
conduttori resi liberi dall’
assenza della barra (dis. 79).

Se | ‘operazione risulta difficoltosa
si consiglia di rimuovere entrambe
le giunzioni e anche I’ altra meta
profilo barra in modo da avere
completamente liberii conduttori
per meglio sfilare il carrello.

Per |’ inserimento del nuovo
carrello seguire il procedimento
inverso.

INSPECTION
JOINT

To extract the trolley, it is
necessary to:

1. Disconnect any electrical or
mechanical connections on
the trolley to be removed.

2. Position the trolley in the
inspection joint (Dwg. 77).

3. Remove a half-shell from both
joints.

4. Remove adhesive rubber.

5. Remove the half-rail without
ribbing (Dwg. 78).

B6. Extractthe trolley by pressing

on the shoes and spreading
out the conductors freed due
to the absence of the rail

(dwg. 79).

If the operation proves difficult, it
is advised to remove both joints
and also the other half-rail in order
to completely free the conductors
for easier removal of the trolley.

To insert the trolley again, follow
the steps in reverse order.

1=

CEKLIUSA
KOHTPOJIA

YTo6bl U3BJIEYb TOKOCHEMHHUK, HeOﬁXO,ZLI/[MOE

1. OTK/IIOYUTb NOJAYY 3JIEKTPOIHEPTUH U
OTCOEMHUTB JII0Oble MEXaHUYeCKHe
JleTa/li C TOKOCheMHHUKa.

2. IlepeMeCTUTb TOKOChEMHHK B CEKLUIO
KOoHTpoJs (puc. 77).

3. CHATb 0 0JHOM MMOJIOBUHKE C 06eUx
MydT.

4. CHATb KJIEUKYIO JIEHTY.

5. CHATb NOJIOBUHY CEKLUHU 6€3 3arHyThIX
BBICTYNOB (puc. 78)

6. V3Bieub TOKOCbEMHUK, Ha/laBJUBas Ha

POJIMKH U pa3/iBUrasi IPOBOJHUKH
(puc.79).

[Ipy BO3BHUKHOBEHHH TPYJHOCTEH,

peKoMeHyeTcsi CHSThb 06e MydThI,

a TaK)Xe BTOPYO MOJIOBUHKY CEKLIUU
KOHTpOJISA,

YTOOBI GbIJIO JIErYe CHATh TOKOCHEMHHUK C

NPpOBOJHUKOB.

YTOGBI yCTAHOBUTb HOBbIH TOKOChEMHUK,
c/leAyiTe HHCTPYKLUHUSM B 06paTHOM
Hopsiike.
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GIUNTO
ESPANSIONE

* Dis. 80: mostra il giunto
espansione.

= Dis. 81: Formato da due
spezzoni scorrevoli, permette la
dilatazione termica in estensione
e compressione evitando lo
storcersi delle barre.

Lunghezza totale min: 400mm
Lunghezza totale MAX: 450mm

Escursione totale: 50 mm

EXPANSION
JOINT

* Dwg. 80: shows the expansion
joint.

= Dwg. 81: Formed by two sliding
lengths of rail, it allows thermal
expansion and contraction
without the rails warping.

Mlin total length: 400 mm

Max total length: 450 mm

Total excursion: 50 mm

14

CEKLIUA
PACIIMPEHUA

= Puc. 80: n3obpaxxeHue ceKLuu
pacliMpeHus.

= Puc. 81 : cocToUT U3 ABYX pPa3JBUKHbBIX
CeKUUH, KOTOpble 6GaJaHCUPYIOT
TepMUYecKoe paclIUpeHUe U CKaTHe,
npejoOTBpallasi UCKPUBJIEHHe JIMHUU
IIKMHONPOBO/AA.

MuHuMasbHas obwas aarda: 400 MM

MaxkcuMaJsibHast obias aanHa: 450 MM

O6mee pacmpenue: 50 MM
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TAB. 1 ) Expansion joint/s quantity
Line lenght
[meters]
With head feed With in-line feed
/'\ 0..80 none none
\l‘ 82..118 1 1
120..156 2 2
158..194 3 3
196..232 N/A 4 (with no° 2 inine feed)
234..270 N/A 5 (with no® 2 in-ine feed)
272..308 N/A B (with no° 2 inline feed)
Line lenght Expansion joint/s quantity
TAB.2 [meters] With head feed With in-line feed
0..50 none none
52..76 1 1
I~ 78..102 2 2
| \ ri‘ 104..128 3 3
130..154 4 4
156..180 5 5
182..208 6 6
208..232 N/A 7 [with no°® 2 in-line feed)
234..258 N/A 8 (with no® 2 in-line feed)
260..284 N/A 9 (with no°® 2 in-line feed)
286..310 N/A 10 (with no® 2 in-ine feed)

MIO7PYRU - rev.00/2017

GIUNTO
ESPANSIONE

Viene usato in linee:

sSuperiori a 50 m per
installazione esterna.

sSuperioria 80 m per
installazione interna.

La guantita dei giunti dipende dalla
tabelle:

= Tab.1: installazione interna.

* Tab.2: installazione esterna.

Se lalinea & pid lunga di
200 m circa & necessario
usare due alimentazioni
intermedia posizionate a
1/6 da ogni estremita.

EXPANSION
JOINT

Used on lines:

over 50 m for outdoor
installations.

over 80 m for indoonr
installations.

The number of joints varies
according to the tables:

= Tab. 1: indoor installation.

= Tab. 2: outdoor installation.

If the line is longer than
approximately 200 m, it
is necessary to use two

in-line feeds positioned at
1/6 of the way from each
end.

14

CEKLIUA
PACIIMPEHUA

HCHOJIbByeTCH Ha JIMHUAX:

=[IpeBblarmux SO M 1pu HapyKHOH
yCTaHOBKe .

=[IpeBpimarouniux 80O M IpU yCTaHOBKE B
MOMeIlleHHH.

KosinvecTBO cekuuii MOXKHO pacCyUTaTh MO
TabJIMIAM HIDKE:

= Ta6auna 1 : HapyXHasl yCTaHOBKaA.

= Ta6una 2 : ycTaHOBKa BHYTPHU
HOMelleHHs.

Ecau nuHus npesbimaet 200
M, HEOGXOAMMO YCTAaHOBUTD ABa
JIMHEHHBIX MOABOAA NUTAHUA Ha

paccrosiHuu 1 /6 0T KaxKJoro

KOHIIA JIMHUH.
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GIUNTO
ESPANSIONE

* Dis. 82: prima di procedere al
montaggio del giunto di
espansione & necessario
regolario secondo le apposite
tacche indicatrici poste sulla
barra stessa come mostrato in

EXPANSION
JOINT

* Dwg. 82: before commencing
installation of the expansion joint,
it is necessary to adjust it
according to the reference
marks on the rail, as shown in the
drawing.

14

CEKLIUA
PACIIMPEHUA

= Puc. B2: nepej ycTaHOBKOU ceKIuU
paciiMpeHHst ee HE0O6X0AMMO
OTPEryJIMpOBaTh B COOTBETCTBUU C
OTMeTKaMH, yKa3aHHbIMU Ha CEeKLUH, KaK
BH/IHO Ha PUCYHKe.

B 3aBHCHMOCTH OT BpeMeHHU roAa, T.€.

=) <) disegno. Set the position of the rails in TeMIepaTyphbl, yCTAHOBUTL GpparMeHThl
INSTALLATION A seconda della stagione quindi alignment with the left and right- | cekuuu Ha COOTBETCTBYOLIUX
TEMPERATURE della relativa temperatura hand reference marks according | TeMnepaTypHbIX OTMETKax CpaBa U C/1eBa.
SET UP

settare la posizione delle barre

to the season and therefore the

allineando le tacche indicatrici di relevant temperatures.

25°C___50°C L .
sinistra e di destra.

10°C___20°C

-20°C ___5°C
R Verificare che entrambe Check that both the left Y6eauThcd, YTO pparMeHThI
le tacche, sinistra e and right reference CEeKIIUU YCTaHOBJIEHBI HA
destra, siano allineate marks are aligned in the OJAUHAKOBBIX OTMETKaXx CIpaBa
%—Eﬂ g—%" nella stessa posizione same position. M CJIeBa.
T oam -20°C ... 5°C
880 M il 334
- Il o
|y N Vo
RB& s T 288
tins [Ooc A45mm,/50mm

10°C ... 20°C

i e op
o 1S ' | ‘
0o OH ‘g’ g

g2 3a 25mMm,/50mm

25°C ... 50°C

»iea

5mm,/50mm
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GIUNTO
ESPANSIONE

Procedere al montaggio del
giunto di espansione.
Posizionare il giunto di
espansione il pid vicino possibile
alla mezzeria linea.

Se presente due o pit giunti,
distribuirlilungo la linea alla
stessa distanza I’ uno dall’ altro.

Non rimuovere in nessun
caso la giunzione centrale
(dis. 83)

Dis. 84: aprire le giunzioni di
sinistra e di destra quindi
connettere il giunto alle barre
adiacenti e richiudere le giunzioni.
Dis. 85: mostra il giunto di
espansione montato

Per non variare il passo dei
supporti & buona cosa tagliare la
barra precedente o la barra

successiva la giunto di
espansione di 400mm.

Durante ilmontaggio e la
movimentazione
assicurasi di non

perdere che le posizioni
prima settate, quindi

avvicinare o spingere le

barre adiacenti fino alla
posizione necessaria

Il giunto deve essere
sostenuto dal suo punto
fisso centrale.

Verificare nuovamente la
regolazione e se
compromessa operare
per settario nella giusta

posizione

EXPANSION
JOINT

Proceed with installation of the
expansion joint.
Position the expansion joint as

the line.

joints, distribute them along the
line the same distance apart.

Do not remove the
central joint under any
circumstances
(Dwg. 83)

Dwg. 84: open the left and right
end joints, then connect the
expansion joint to the adjacent

Dwg. 85: shows the mounted
expansion joint.

Im order not to vary the inter-
support distance, it is best to cut
400 mm from either the rail
preceding or the rail following the
expansion joint.

Make sure set-up
positions are not lost

during mounting and
handling, and then move
or push the adjacent rails
to the required positions.

The joint must be
supported by its central
fixed point.

Check set-up again and if
altered take steps to
restore correct

paositioning.

close as possible to the midpoint o

If there are two or more expansion

14

CEKLIUA
PACIIMPEHUA

[IpUCTYNUTb K YyCTAaHOBKE CEKLIUU

pacliMpeHus.
Pacnos1oXuTh CEKLUI0 pacliupeHtst KaK

FMOXHO GJIHKe K CepeJUuHe JIMHHUH.
[Ipu Hasn4uK 6oJiee UeM OJHOM CEKIUH,
pacrpefiesiuTh UX M0 BCeil iJIMHE HAa pABHOM

pacCTOSIHUM JIpYT OT Apyra.

Hu nnpy KaKoM yc/10BUM He
CHUMAaTh LeHTPAJIbHYI0 My]Ty.
(puc. 83)

= Puc. B84: packpbITb MydThI clipaBa U
cJIeBa, NOJCOEJUHUTD CEKLMI0 PACIIMPEHHUS

rails and close the end joints again | rae Heo6x04UM0, 3aKpbITh My THI.

= Puc.85: usobpaxeHue yCTaHOBJIEHHON
CeKLMHU PaCIIUpEeHHs.

YTo6bl He MEHATb PACCTOSIHUE MEXY
KpOHIUTeHHaMH, Jiy4lle 06pe3aTb O4HY U3
6/1M3JIeXKALIMX K paCLIMPEeHUI0 CeKIIUHM Ha
400MM.

Y6eauTtncs, YTO BO BpeMs
YCTaHOBKH U NepeMelieHui
¢dparmeHTBI HE CMECTHUIUCH C
BBIGPAaHHBIX TEMNEPATYPHBIX

oTMeTOK. B ciyuae
HEe006X0AMMOCTH 3aHOBO
NMOAOTHATh UX NMOJ Hy>KHbIE
OTMEeTKH.

CeKuusa pacliMpeHUs A0 KHA
AepKaThbcA HA TOYKe PUKCAIUU.

3aHOBO NPOBEPUTH
TeMIlepaTypHble HACTPOMKH H,
B C/IyYyae HETOYHOCTEH,
OTpPeryJiMpoBaTh 0 HY>KHBIX

OTMETOK.
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PROLUNGAMENTO DI
UNA LINEA ESISTENTE

A seconda della personalizzazione
esistono diversi modi, qui
riportato il pidcomune e
semplice:

» Dis. 86-87: Estrarre il tappo
finale e rimuovere I’ ultima barra.

= Dis. 88: Tagliare I’ ultcima barra
rimossa in modo tale da lasciare
circa 2...3cm di conduttore
sporgente, quindi rimontare |
‘ultima barra.

EXTENSION OF AN
EXISTING LINE

There are various methods,

depending on the personalization -

the more common and simpler
ones are indicated below:

* Dwgs. 86-87: Extract the end
cap and remove the last rail.

* Dwg. 88: Cut the last rail
removed so as to leave
approximately 2-3 cm of
conductor protruding, and then
remount the last rail.

19

IMPOAJIEHUE
JINHUHN

B 3aBHCHMOCTH OT MHUBUJYaJbHbIX
HaCTPOEK, CYILIEeCTBYIOT pasHble CIOCOObI
NpOJJIEeHHs] IMHUK. B laHHOM noco6uu
OINMCAaH CaMbli PacpoOCTpaHEHHbIH U
MPOCTOM.

= Puc. 8B6-87: CHaTb 3arJaylKy U
OTCOEVHUTD NMOCIEHIOI CEKIHUIO.

= Puc. 88: OTpes3arb 4acTb CHATOW CEKLHH,
YTOGBI MPOBOJHUKH BBICTYNAIU Ha 2-3 cM,
[OCJIe 4Yero 3aHOBO CMOHTUPOBATh CEKIIMH.
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PROLUNGAMENTO DI
UNA LINEA ESISTENTE

* Dis. 89: Piegare i conduttori a
90° quindi forarlo (IMAX 6.5mm).

= Aggiungere le barre di
prolungamento linea quindi
inserire i conduttori e infine
piegarli a 90° e forarli [IMAX
B6.5mm).

= Connettere i conduttori con una
vite e dado opportuno.

Allineare i conduttori per
evitare |’ usura precoce
delle spazzole carrellie
evitare microinterruzioni
di corrente

* Dis. 80: usare una giunzione tipo
TR85H7P0O07VV per la chiusura

della congiunzione.

* Dis. 81: completare la chiusura
della congiunzione.

*se il prolungamento della linea &
tale da provocare cadute di
tensione & necessario
aggiungere un’ alimentazione
intermedia regolarmente
connessa alla rete di
alimentazione (vedi pag. 36).

EXTENSION OF AN
EXISTING LINE

= Dwg. 89: Bend the conductors
by 90° and then drill hole.

= Add the line extension rails,
then insert the conductors and,
finally, bend them by S0° and drill
holes in them.

* Connect the conductors with a
suitable nut and screw.

Align the conductors to
avoid premature wear on
trolley shoes and current

micro-interruptions.

= Dwg. 890: use a
TR85H7P0O07VV joint type for

joint closure.

= Dwg. 91: complete joint
closure.

=f the line extension is such as to
cause voltage drops, it is
necessary to use an in-line feed
regularly connected to the
power supply network

(see page 36).

19

IMPOJJIEHUE
JIMHUHN

= Puc. 89: 3aruytb npoBojHukH Ha S0O° u
IIPOCBEPIIUTb.

= J]o6aBUTH Hy>KHOE KOIUIECTBO CEKIUH st
MIPOAJIEHNS INHUH U IPOTSHYTH IPOBOIHUKU. B
KOHIIE 3aTHYTh X Ha 90 ° 1 IPOCBEPIUTS.

= [logcoequHUTH IIPOBOJHUKHU C TIOMOIIBIO
MOAXOJANINX BUHTOB U TracK.

Bo us6exanue
npexAeBpeMEeHHOro H3Hoca
IETOK TOKOChEMHUKA U
npepbIiBaHUH NOJA4YM TOKA,
BBIPOBHSANTE NPOBOJHUKH.

= Puc. S0: Ucnonobayiite TR85H7PO07W gnn
3aKPbITUA COEAUHEHUS.

= Puc. 91 : 3aBepuIuTh 3aKpHITHE COCTUHEHUS

=Ecnv npoasieHne IMHWUM Bbi3blBaeT NageHue
HanpaeHus, To HeobxoAMMO MCMNONb30BaTb
JIMHENHbIN NOABOA NUTAHUA, NOAKAOYEHHbIN K
CeTN 3NEKTPONUTaHUA.
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MONTAGGIO CAVO
SCALDANTE

Lalinea TR85HSPVWV &

predisposta per |’ inserimento del
cavo scaldante. L installazione
del cavo scaldante &
raccomandata nelle linee posate
esternamente oppure in zone
molto umide.

* Dis. 83: mostra la cavita per I’
alloggiamento del cavo scaldante.

Assicurarsi che il cavo
scaldante NON
raggiunga temperature
elevate tali da deformare
o danneggiare
irrimediabilmente |la
barra.

Fare riferimento al
data-sheet della barra
per conoscere le
caratteristiche tecniche
del materiale.

Si raccomanda di
utilizzare la guarnizione
TR8505WV (pag. 33).

INSTALLATION OF
HEATING CABLE

The TR85H5PVWV line is designed
to accept insertion of a heating
cable. Installation of the heating
cable is recommended for lines
running outdoors or in very humid
environments.

* Dwg. 93: shows the cavity for
housing the heating cable.

Ensure that the heating
cable does NOT reach
high temperatures such
as to deform or
irreparably damage the
rail.

Please refer to the
rail data-sheet for
technical specifications of
material used.

It is recommended to
use the TR8505W
sealing strip (page 33]).

16

MOHTAX ITIOAOTPEBAIOLIETO
KABEJIA

Jlunua TR85HSPVWV npeapacnosoxeHa
[l IPOBOJIKY NOJOrPeBaloLero kadeus.
[loforpeBaromuii kabesb peKOMeH/yeTcs
HCKJIIOYUTENbHO Ha JIMHUAX, YCTAaHOBJIEHHBIX
Ha OTKPBITOM BO3JyXe JIU60 B 04eHb
BJIQXKHBIX IIOMeIl|eHHUsX.

= Puc.93: usobpaxkeHue NoJ0CTH A5
NPOBOJKH NO/OTrPEBAOILETO KaGesis.

Y6eaurbca, yTo6bl KaGesb HE
HarpeBaJicA J0 CJIULIKOM
BBICOKHX TeMNepaTyp, T.K. 3TO
MOXKET NPUBECTH K
AebopManuu Ui
Heo6paTUMbIM NOBpPEXAEHUAM
HIUHOMPOBOJA.

YT0oG6hI y3HATh TEXHHYECKHE
XapaKTepPUCTHUKHU MaTepHuaa,
CMOTpPETh TEXHUYECKOE
onucaHue INMHONPOBOAA.

PekoMeHAyeTCsA UCNOJIb30BaTh
YILUIOTHUTEJIbHYIO JIEHTY
TR8505VV (pag. 33).
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La linea di alimentazione
TR85H7PVV &“for life - senza
manutenzione” ma occorre
tuttavia controllare
periodicamente, con
scadenze a seconda dell’
utilizzo , della lunghezza linea e
dell’ambiente di esercizio, il
suo regolare funzionamento:

» Controllare visivamente
tutta la linea ed accertarsi
dell’ assenza di rotture da
impatto.

= VVerificare che la linea sia
saldamente fissata in
posizione controllando il
corretto serraggio delle
sospensioni e giunzioni.

= Controllare che dal
pressacavo/i Nnon ci siano
infilcrazioni d’acqua e che la
gomma del pressacavo di
tenuta sia integra ed elastica.

= Verificare lo scorrimento del
carrello/i per |’ intero sviluppo
della linea.

" Rimuovere il carrello e
controllare lo stato delle
spazzole e se consumate
eccessivamente procedere
alla loro sostituzione o all’
intera sostituzione del
carrello/i. Controllare quindi
anche I’ usura dei conduttonri.

= Controllare la regolazione e il
serraggio del braccio/staffa

di traino.

The TRB85H7PW busbar line
is "maintenance-free - for life”,
but it is still necessary to
periodically check its regular
functioning with a frequency
according to usage, line
length and operating
environment, as follows:

= Visually check the entire line
and make sure there is no

impact damage.

* Check that the line is firmly
fixed in position, controlling
the correct tightening of the
hangers and joints.

» Check that there is no water
infilcration through the cable
gland(s) and that the rubber
of the cable gland seal is
intact and elastic.

=* Check the running of the
trolley(s) for the entire length
of the line.

= Remove the trolley and
check the condition of the
shoes and, if excessively
worn, replace them or
replace the complete
trolley(s). Afterwards, also
check for wear on the
conductors.

* Check the adjustment and
tightening of the towing
arm/bracket.
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IllnHONpPOBOAHBIE TPOJLIEN
TR85H7PVV He Tpe6yoT
06C/Iy>KMBaHMA, HO BCE XK€ CTOUT
nepuogu4ecKy NpoBepsaTh
HCNPaBHOCTb UX PaGoThI, C
BpeMeHHBIMHM PaMKaMHU 3aBUCALIMMHU
OT HUCNO0JIb30BaHMA JJIMHbI IMHUM U
OKpYy:Kawuiei cpeabl 9KCIIyaTalMu:

= [I[poBepUTH BU3yaJbHO Ha
11eJIOCTHOCTb JINHUHU U Y6eAUThCS B
OTCYTCTBHH [IOJIOMOK OT Y/JJapOB.

* Y6eAUThCS B TOM, YTO JIMHUS KPENKO
3a¢ukcupoBaHa. [IpoBepuTh
NPaBUJIbHOCTb KPENJIEHHUs 10/ BECHBIX
omnop U MyQT.

= [IpoBEpPUTH CaJIbHUK,/ U HA OTCYTCTBHE
IPOHUKHOBEHUS )KUJKOCTH, Ha €ro
11eJIOCTHOCTb U 3JIaCTUYHOCTb.

= [IpOBEPUTH CKOJIbXKEHHE
TOKOCbEMHHKa,/ 0B 110 BCeH JyIMHE
JIMHUH.

= CHATb TOKOCBEMHHUK U IPOBEPUTH
COCTOsIHME LIETOK: B C/Iy4yae CUJIBHOTO
M3HOCA UX HE06XOAMMO 3aMEeHUTDb UJIN
3aMeHUTb BeCb TOKOChEMHHUK. 3aTeM
MPOBEPUTh Ha U3HOC IPOBOJHUKH.

*[IpOKOHTPOIMPOBATb HACTPONKY U
KpeIlieHre 6YKCUPHOU
Onopbl/MOBOJKA.
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soluzione dei problemi:

* Problema: Non riesco ad inserire il carrello
oppure sono riuscito ad inserire il carrello ma non
scorre libero e si blocca.

Causa: il carrello & stato inserito nel senso errato

Soluzione: rimuovere il carrello e inserirlo nella
direzione giusta facendo attenzione al nasello di
blocco unidirezionale.

* Problema: Il carrello ha spesso dei falsi contatti.

Causa: spazzole consumate eccessivamente o
non aderiscono bene ai conduttoni.

Soluzione: verificare lo stato delle spazzole e
assicurarsi che le molle siano integre.

* Problema: Ho montato la linea ma appena applico
tensione scatta I’ interruttore magneto-termico
differenziale di protezione linea.

Causa: sovraccarnrico - cortocircuito oppure
dispersione di corrente verso terra.

Soluzione: ricontrollare tutti i cablaggi dell’
alimentazione/i, del giunto/i di sezionamento (se
previsto) e di tutti i carrelli ricontrollandone anche
I” esatto senso diinserimento.

MIO7PYRU - rev.00/2017

Troubleshooting:

* Problem: | cannot insert the trolley or managed
to insert the trolley but it doesn't run smoothly and

jams.

Cause: the trolley has been inserted in the wrong
direction.

Solution: remove the trolley and insert it in the
right direction, paying attention to the
unidirectional stop pin.

= Problem: The trolley often has bad contact
problems.

Cause: shoes excessively worn or do not make
good contact with the conductors.

Solution: check condition of the shoes and ensure
that the springs are intact.

=" Problem: | installed the line, but as soon as power
is applied, the thermal-magnetic residual-current
circuit breaker for line protection is triggered.

Cause: overload, short circuit, or current leakage
to earth.

Solution: recheck all the wiring of the feed(s), the
insulating joint (if applicable) and all the trolleys, also
double-checking the correct direction of
insertion.<

]

PemeHnue npoo6siemM:

" HpOGJlEMa: He MOrYy BCTaBUTh TOKOCbEMHHK UJIH BCTABUJ
TOKOCBEMHHUK, HO OH HE CKOJIb3UT CBOGO/I[HO WJIH 3aCTpeBaeT.

HpI/I'{I/IHaI TOKOCBHbEMHHUK BCTaBJIEH C HeraBHJ’IbHOﬁ CTOPOHBI.

PelieHue: CHATb TOKOCbEMHHUK U BCTABUTb €ro C NPaBUIbHOH
CTOPOHBI, 06pAaTUB BHUMaHHE HA OJJHOCTOPOHHUHN GJIOKUPYIOIIUI
3y6el.

" l'[poGJlema: TOKOCBE€MHHK 4YaCTO IIJIOX0 COEAUHAETCA C JIMHUEMH.

l'[pmea: LIeTKH Ype3MEepPHO U3HOLIEHbI UK HENJIOTHO MPpUJaerarnT
K IPpOBOJAHWKAaM.

Pemenue: MMPOBEPUTH COCTOAHUE LIETOK U y6€AI/ITCH, 4YTO NPY>KHUHbI
He NOBPEeX/JeHbI.

= [Ipo6siema: JIMHUA YCTAaHOBJI€HA, HO KaK TOJILKO MOJaeTcs
HanpspKeHUe, cpaGaThIBaeT aBTOMAaTHYEeCKHH BBIK/IIOYATEb
AudPepeHBUaTbHON 3alIUTHI JINHUM.

l'[pmea: neperpyska — KOpOTKOe 3aMblKaHUe UJIM YyTe4YKa TOKa Ha
3eMJI0.

Peumenue: nepenpoBepUuTb BCIO NIPOBOAKY HO,ELBO,ELH/OB NHUTaHHUA,
1/130111/1py}0u_(e171 CEeKIIMH [eCJ'II/I TaKoBasd I/IMeeTCH] H TaKXe BCeX

TOKOCBbEMHHKOB, IepenpoBepuB 3a0AHO NPAaBHUJIbHO JIKX OHU
BCTABJIEHDI.
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Risoluzione dei problemi:

* Problema: Movimentando il carroponte , ad un
certo punto, il braccio/forca di traino urta la barra
oppure si sfila dalla staffa.

Causa: linea di alimentazione e tracciato guida del
carroponte non sono paralleli.

Soluzione: riallineare la barra fino ad ottenere il
parallelismo tra i due tracciati.

* Problema: Movimentando il carroponte, ad un
certo punto, il braccio di traino spinge oppure tira
a sé la barra.

Causa: il braccio/forca di traino non scorre libero
entro la staffa di traino.

Soluzione: il braccio/forca di traino deve essere
libero di scorrere entro la staffa quindi rimuoverne
gualsiasi impedimento e assicurarsi non sia stato
legato tramite fascette, fil diferro ecc ecc... .

* Problema: |l carrello scorre libero su tutta la linea
ma ad un certo punto della linea si blocca
improwisamente.

Causa: presenza di cause esterne o interne linea
che impediscono il normale scorrimento del
carrello.

Soluzione: assicurarsi del libero scorrimento del
carrello e che soprattutto la barra successiva al
blocco sia stata montata in posizione corretta e
non al contrario (le barre hanno una sagoma di
inserimento unidirezionale del carrello, fare
riferimento visivo alla linea nera continua che deve

essere sullo stesso lato per tutte le barre).
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Troubleshooting:

* Problem: At a certain point when the gantry
moves, the towing arm/fork hits the rail or slips off
the bracket.

Cause: busbar line and path followed by gantry are
not parallel.

Solution: realign the rail until the two paths are
parallel.

=* Problem: At a certain point when the gantry
moves, the towing arm pushes the rail away or
pulls it closer.

Cause: the towing arm/fork does not slide freely in
the towing bracket.

Solution: the towing arm/fork must be free to
slide inside the bracket - remove any obstructions
and ensure it is has not been tied with clips, wire,
etc.

=* Problem: The trolley runs freely along the line, but
unexpectedly jams at a certain point of the line.

Cause: something external to or inside the line is
preventing normal running of the trolley.

Solution: ensure the free running of the trolley and
that the rail following the jam has been mounted in
the correct position and is not inverted (the rails
have a unidirectional trolley insertion profile -
visually check the continuous black line, which
must be on the same side for all the rails).

]

PemeHnue npoo6siemM:

= [Ipo6siema: Ilpu nepeMelieHNHU MOCTOBOr0 KpaHa, B KaKoi-To
MOMEHT, GYKCUPHasA ONopa yaapseTcs 0 INIMHONPOBOJ WU
COCKaJIb3bIBAET CO CKOObL/TIOBOJKA.

l'[pmea: JIMHUA IIHUHONIPOBOJA Y HallpaBJIeHHWEe MOCTOBOI'O KpaHa
He napaJijieJIbHbI.

Peuenue: BBIPOBHATDb LIMHOMNIPOBO/, NMapaJ/lJieJIbHO HallpaBJIEHUIO
ABHXXEHHWA MOCTOBOI'O KpaHa.

= [Ipo6siema: Ilpu nepeMelieHNH MOCTOBOr0 KPaHa, B KaKoi-To
MOMEHT, 6GYKCHUPHas ONopa TOJIKaeT WU TAHET Ha ce6s
HIUHOMPOBOJ,.

[MpuyuHa: JBHXKEeHHe OYKCUPHOH ONOpbI B Ipejiesiax CKOGbI
OrpaHUYEHO WM 3a6JI0KUPOBAHO.

PemeHue: GykcupHasi onopa JJoJnKHa CBOGOHO IBUTAThCsI B
npeJesiax CKoObl, 03TOMY HEOGX0AMMO YCTPAHUTh J1I0GbIe
nperpasibl U y6eAUTbCs, YTO ONOpa He 3aKpellsieHa CKobaMy,
MPOBOJIOKOH U. T.[.

= [Ipo6siema: TOKOCBEMHHMK CBOGOAHO NepejBUraeTcs N0 BCel
JIMHMH, HO HA OAHOM Y4YacTKe JIMHUM BHE3aNHO BBIXOJAUT U3
cTpos.

[IpyyMHa: BHELIHHE UM BHYTpeHHHE QAaKTOPhl HA JIMHUU, KOTOPbIe
MeIIalT HOPMaJbHOH paGoTe TOKOChEMHHKA.

Perienue: y6eJUTHCSA B TOM, YTO TOKOCHEMHHUK CBOGOHO CKOJIb3UT
0 BCeli J/TMHE JIMHUHU. B 0CO6EHHOCTH MPOBEPUTH MPABUILHOCTh
YCTAaHOBKH CEKIMH, CJAeAYIOllel 3a CeKIHell rie Mpou3oliia
OCTaHOBKa (BJj0J/1b BCel IMHUM JJOJIXKHA TSHYTbCs CIJIOLIHAS YepHast
1moJsioca), Tak Kak yCTaHOBKA CEKIUU SIBJISIETCS OAHOCTOPOHHEMH.
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